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o richtig sommerlich ist die Stimmung in der Celsius
Redaktion. Aktuell sind die Heidinger Teams auf vie-

len Baustellen unterwegs und auch der eigene Neubau

lasst GroBes ahnen. Wirklich anschaulich werden die Projekte
meist erst auf der Zielgeraden, daher blicken wir mit etwas Weh-
mut auf die Projektberichte, die es (noch) nicht ins Heft geschafft
haben. Kurz vor dem Druck dieser sechsten Ausgabe konnten
wir noch ein paar Impressionen vom Technologienachmittag
unterbringen. Leider mussten wir den Beitrag Uber das Ser-
viceteam auf sechs Seiten begrenzen. Der Alltag der Service-
Mitarbeiter bietet Stoff fur einen echten Roadmovie, statt einen
halben Tag hatten wir sie gerne eine ganze Woche begleitet.
Derzeit wird diskutiert, ob, wie lange, mit welcher Technik wei-
terhin Gas verbrannt werden darf und Uberhaupt: welches Gas
eigentlich? Statt sich zu &rgern oder den Kopf zu schutteln, tif-
teln die Heidinger Techniker bereits an XXL-Warmepumpen mit
natdrlichen Kaltemitteln, an hocheffizienten Lésungen gegen
den Stromausfall und an neuen hybriden Energiesystemen —
und davon berichtet dieses Heft.

Der Weg zur perfekten Oberflache ist komplex! Neben der reinen
Asthetik entscheiden die Oberflachen tber Reibung, Reflektion,
elektrische Leitfahigkeit und physikalischen Schutz. Ein Thema

dieses Heftes ist daher die Metallveredelung mit dem Schwer-

punkt Galvanik und neue Ideen zum Schutz vor Flugrost.

anz schon lecker wurde unsere Reportage-Tatigkeit
G gleich zweimal. Zwischen vielen verfihrerischen Kost-

lichkeiten im umgebauten Feinschmeckerhaus Mau-
lick berichten wir Gber die neu installierte Kéltetechnik auf Basis
von umweltfreundlichem CO,. Wenige Tage spéter staunten wir
Uber das sternverdachtige firmeneigene Restaurant im Vorzeige-
unternehmen Jentner. Das ergab tolle Bilder und wir mussten
uns wirklich zwingen, die Food Photostrecken in diesem Celsius
ZU begrenzen.
Viel Neues gibt es zu berichten: Ab sofort fuhrt uns Lilly Hei-
dingers Rubrik ,Lilly wills wissen" durch die Welt der Technik.
Fdr erfrischend jungen Elan sorgen auch die Berichte Uber das
neue Student Vision Center und die Erfahrungen eines Werk-

studenten bei Heidinger.

m Hinblick auf die Tagesaktualitat schlagt das Web alles Ge-
druckte, allerdings kénnen Sie dieses Celsius auch in zehn Jah-
ren noch betrachten. In dieser Ausgabe berichten wir von neuen
Ldsungen, tatkraftigen Umsetzungen und echten Machern —wenn
lhnen das Heft also 2033 mal wieder in die Hande fallt, konnte es
Sie daran erinnern, wie das warim Jahr '23 ... als endlich echte Ex-

perten die Umsetzung der Energiewende in die Hand nahmen. B

Ihre Celsius Redaktion
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In Angedenken an Alessandro Volta

aus Como. Seine 1800 erstmals préasen-
tierte Volta’sche Saule gilt als Vorlaufer
der Batterietechnik.
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Editorial

AUF SMART SCHALTEN

Liebe Leser und Leserinnen,

Kl ist das heiBe Thema dieser Mona-
te und die beachtlichen Fortschritte in
diesem Bereich werden die Wirtschaft
grundlegend pragen. Als Praktiker inte-
ressieren wir uns naturlich fur die bereits
heute nutzbaren Anwendungen und fur
die konkreten Synergien. Die Vision einer
wirklich staufreien ,Smart City" durfte
vermutlich erst mit dem véllig autonom
fahrenden Fahrzeug Realitat werden. Im Vergleich dazu sind
wir im Bereich des industriellen ,Smart Building“ bereits einen
Schritt weiter. Dank neuester Steuerungen und intelligenter Ge-
baudeleittechnik realisieren unsere neuesten Systeme schon
heute erstaunliche Effizienzsteigerungen — mit dem Potential der
slernenden Systeme” werden wir weitere Synergien erschlieBen.
Passend zu diesem Thema kommt in diesem Heft der Steue-

rungsexperte Steffen Ritter zu Wort.

Kurz vor Drucklegung dieses Heftes erreicht der Ampel-Streit
um die Gesetzesvorlage fUr neue Heizungen seinen Hohe-
punkt, gleichzeitig wird auf EU-Ebenen Uber eine Verschéarfung
der F-Gase-Verordnung diskutiert. Wir wollen der Versuchung
widerstehen, diese Vorhaben politisch zu bewerten, allerdings
mussen wir feststellen, dass Deutschland ein echtes Kommu-
nikationsproblem hat. Um gute Gesetze zu verabschieden ist
die fachliche Expertise der Praktiker gefragt, ganz besonders
bei Vorhaben dieser Tragweite. Auch die Erfahrungen unseres
Unternehmens kénnten die Gesetzgeber unterstitzen, flr die
ambitionierten Ziele zumindest einen realistischen Zeithorizont

zu finden (Das Angebot stehtl). Was wir derzeit erleben ist jedoch

eine reine top-down-Kommunikation aus

dem Hinterzimmer — ob dabei die besten

Lésungen gefunden werden ist mehr als

fragwurdig.

Anfang Mai diesen Jahres beklagt der
Deutsche Gewerkschaftsbund die un-
gleichen Chancen von Schulabgéngern
mit niedrigeren Bildungsabschlissen und
fordert die Betriebe zu mehr Ausbildungs-
anstrengungen auf. Als engagierter Aus-
bildungsbetrieb kénnen wir uns dem nur anschlieBen, wir wol-
len den Gedanken aber weiterdenken. Das Handwerk steht vor
einer massiven Aufwertung, kein anderer Bereich bietet Kindern
Lbildungsferner Schichten“ vergleichbare Perspektiven. Dafir
ist jedoch ein Mindestmal an MINT-Kompetenz unumgénglich.
Diese Aufgabe kdnnen die Ausbildungsbetriebe und die Berufs-
schulen nicht Ubernehmen, daher bedarf es einer bildungspoli-
tischen Initiative zur Vermittlung dieser Fahigkeiten. Gerne mit
kreativen Ansétzen, gerne als Schulférderprogramm, gerne mit
neuesten Medien — macht den Kindern Lust aufs Rechnen und

TUfteln, fur ein gute Ausbildung sorgen wir dann schon.

Sie merken schon: Wir leben in spannenden und herausfor-
dernden Zeiten. Aber nach wie vor gilt unser Grundsatz: Wo
Probleme sind, gibt es auch Lésungen. Wir gehen mutig weiter

— gehen Sie mit! &
?

Frieder Heidinger
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Aktuell

Smartwerker

Gz AUS

UMGSE T ZUNGS-
CKE

s lasst sich nicht beschonigen: Die Ener-

giewende und der energetische Umbau

des Landes kommen nur schleppend

voran. Doch liegt dies, wie oft behaup-
tet, maBgeblich am Fachkraftemangel? Selbst im
wirtschaftlich erfolgreichen Deutschland ist das
Zusammenspiel von Theorie und Praxis oft kom-
pliziert. Teils behindert die hierarchische Distanz
zwischen Planungswesen und Umsetzung den
Informationsfluss, oft stehen einer Vielzahl von
Planen und Vorhaben vergleichsweise wenige
wirklich praxistaugliche L6sungen gegenuber. In-
teressanterweise werden gerade von Handwerks-
betrieben viele gute neue Losungen realisiert. Als
Mittelstandler stehen die Heidinger Experten im
direkten Kundenkontakt, sie kennen die Anliegen
der Auftraggeber und die Gegebenheiten vor Ort.
»Handwerks-typisch” ist auch das Miteinander
von Planung und Umsetzung - unsere erfahrenen
Ingenieure kooperieren eng mit unseren gut aus-
gebildeten Fachkraften - in diesem Zusammen-
spiel realisieren die Teams einen beachtlichen
Output praxisnaher Lésungen. m
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Sokratherm und Heidinger
prasentieren hybride Losungen uber 200 KW

HIGH /&

Maximale Effizienz fiir Industrie, Objektversorgung und Warmenetze

Alle reden von der Warmewende und pl6tz-
lich prasentiert Sokratherm ein zukunfts-
sicheres hybrides System, das CO, und
Energiekosten effektiv minimiert und den
Autarkiegrad effizient erhoht. Fester Teil

atséchlich besteht im Bereich

der technischen Lésungen fur

Industrie und Warmenetze eine
echte Licke. Legt man die CO,-Wer-
te des derzeitigen Strommix zugrunde,
so liegen die CO,-Bilanz und die Netz-
stromkosten von Warmepumpen in Zei-
ten hoher Residuallast Uber denen eines
gasbetriebenen BHKW, dies gilt auch
wenn bereits eine eigene PV-Versorgung
besteht. Bei hohem Energie- und Wéarme-
bedarfin der kalten Jahreszeit kann diese

Differenz erheblich sein.

12 celsius

Eine Leistungsklasse

fur sich. Das Hybride System
>200 KW.

Um die energetische Effizienz industrieller
Kunden und von Gebauden und Nahwar-
menetzen zu optimieren, bieten die BHKW-
Spezialisten von Sokratherm in Kooperation
mit Heidinger jetzt eine flexible Hybride L6-
sung in der Leistungsklasse >200KW War-
mebedarf. Das perfekt aufeinander abge-
stimmte System ist skalierbar und verbindet
die Vorteile der Kraft-Warme-Kopplung mit

der Energieeffizienz der Warmepumpe.

der vielversprechenden Lésung sind mo-
dernste GroBwarmepumpen von Heidinger.
Wiirde unser Kanzler die Laudatio halten,
so wirde er das Konzept sicher als ,Dop-
pelwumms*“ bezeichnen.

Perfekte Losung

fiir Industriebetriebe und
Objektversorgung.

Als redundantes System bietet die hy-
bride Losung ein Maximum an Versor-
gungssicherheit. Ein weiterer Vorzug ist
die kostenglnstige Kalte, die aus dem
BHKW und Uber reversibel ausgelegte
Warmepumpen erzeugt werden kann.
Je nach spezifischer Anforderung integ-
rieren die Heidinger Experten das hybride
System in die Kundenprozesse und die
Gebéaudetechnik.



Maximale Effizienz fir
kommunale Warmenetze.
Der Aufbau einer modernen Nah- und
Fernwérmeversorgung ist ein wesentli-
cher Baustein der ,Warmewende” — mit
dem leistungsstarken Mix aus BHKW
und Warmepumpe im hohen Leistungs-
bereich bieten Heidinger und Sokratherm
genau die richtige Technologie zur richti-
gen Zeit. Dank der jahrzehntelangen Er-

fahrung unserer Experten und der hohen

Effizienz der hybriden Systeme k&nnen
die Kommunen den Burgern eine nach-
haltige und zugleich kostenglnstige Al-

ternative zur eigenen Heizung anbieten.

Zukunftssicher + H, Ready.

Selbst bei hohen Steigerungsraten im Be-
reich der erneuerbaren Stromerzeugung
wird es auch in Zukunft einen Bedarf von
etwa 25% Energie aus regelbaren Kraft-

werken geben, zudem hilft jedes Erdgas

Perfekt gesteuert — mit MiniManager Plus

Auch bei stark steigender Er-
zeugung von grinem Strom
mussen wir im Warmebereich
mit ca. 25% verbleibender
Residuallast rechnen, die nur
Uber regelbare Kraftwerke ab-
gedeckt werden kann. Mit der
Kombination von BHKW, War-
mepumpe und Spitzenlast War-

meerzeuger bieten wir zusam-

Joachim Voigt
Vertriebsleiter bei Firma
SOKRATHERM GmbH

e e DN
therm

LI e

pumpentechnik

Frieder Heidinger
Spezialist fir GroBwarme-

TechNews

Hybridlosung

betriebene BHKW, die derzeit hohen Emis-
sionen der Kohlekraftwerke zu vermeiden.
Die aktuell neu geplanten Gaskraftwerke
kdénnen spéter mit Biogas und grinem
Wasserstoff betrieben werden und auch
die hybride Technik von Sokratherm und
Heidinger ist definitiv zukunftssicher: Nach
Uberschaubaren technischen Anpassun-
gen kann das fossile Gas komplett oder
mit hohen Beimischungen von griinem

Wasserstoff ersetzt werden. B

Die Gibergeordnete Steuerung Mini-
Manager Plus wertet stetig den COP
der Warmepumpe aus. Anhand der
aktuellen Strom- und Gaspreise und
der dynamischen Preismodelle findet
die Steuerung die Umschaltpunkte
fur den wirtschaftlich ginstigsten
Betrieb.

Angesichts der aktuellen poli-
tischen Vorhaben bilden intel-
ligent verknlupfte BHKW und
Warmepumpen einen idealen
Einstieg in die ,Warmewende*
und eine wirklich sinnvolle Un-
terstitzung beim Umstieg auf
erneuerbare Energien.
Heidinger und Sokratherm ko-

operieren bereits seit vielen Jah-

men mit Heidinger eine wirklich zukunftssichere Lésung, die alle

drei Aspekte des energiepolitischen Zieldreiecks umsetzt:
e Umweltvertraglichkeit

¢ Versorgungssicherheit

¢ Wirtschaftlichkeit

ren mit groBem Erfolg. Unsere Kunden kénnen sich auf solide
Losungen ,made in Germany“ verlassen, denn die BHKW von
Sokratherm und die Heidinger Warmepumpen werden von der
Planung und Entwicklung bis zur Herstellung komplett im eige-

nen Haus produziert.

celsius 13



R290

Heidinger und Bitzer testen neues Warmepumpenkonzept

Seit PFAS-basierte Kéltemittel sukzessive vom Markt genommen werden, hat der Run auf
natiirliche Alternativen begonnen - ganz vorn liegt das dauerhaft verfigbare R290 (Pro-
pan). Doch leider fehlen verldssliche Erfahrungswerte mit dem leicht entziindlichen Stoff.
Um die Technik voranzubringen, benétigen die Produzenten technischer Komponenten
dringend das Feedback der Anlagenbauer und Anwender. In Kooperation mit Bitzer, einem
weltweit flihrenden unabhangigen Unternehmen im Bereich Kalte- und Klimatechnik,
testet Heidinger nun ein neues Anlagenkonzept.

ine wesentliche Grundlage
aller Innovationen ist die
Leidenschaft etwas ganz
Neues auszuprobieren. So
wurde in Muhlacker bereits
in den frihen 2000er Jahren das gerade
neu auf den Markt gekommene Kalte-
mittel R1234ze auf seine Eignung flr die
verschiedensten praktischen Einsatzge-

biete getestet. Die Tests waren vielver-

sprechend, daraufhin gehérte Heidinger

celsius

zu den ersten Unternehmen, die den
neuen Stoff erfolgreich in Anlagen ein-
setzte. Auch beim Einsatz von R290 ist
das praxiserprobte Know-how unserer
Experten gefragt. Beim aktuellen Projekt
fUr die Firma Etzel soll bereits 2024 eine
umweltfreundliche Warmepumpe die alte
Gastherme ersetzen. Die Kunststoffver-
arbeiter aus Muhlacker waren von Beginn
an offen flr die zukunftsweisende Tech-

nologie.

Fr die Unternehmen Bitzer und Heidinger
ist diese prototypische Anlage der Beginn
einer hochst spannenden Partnerschaft,
denn vom Testlauf des R290-basierten
Systems werden neue Erkenntnisse flir
die Praxis erwartet. Zudem kénnen die
Erfahrungswerte eine wesentliche Daten-
basis bilden — fur den zukiinftigen Einsatz
von Propan, flr die Konzeption von Ver-
dichtern und vielleicht auch fur Fachlite-

ratur und Regelwerke.




TechNews

Partnerschaft

- I

-
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Fiir noch bessere Energiegewinnung aus der AuBenluft:
Hocheffiziente Verdampfer in XXXL Ausfilihrung.

290--A)Y

Griine Technik mit funktionalem
Charme: Die fertig montierten
Verdichter/Verfllissiger-Einheiten
in soliden Stahlrahmen.

16 celsius

[ nde Mai2023: In den Hei-
dinger Werkstatten stehen
bereits die wichtigsten

Komponenten der neuen

Testanlage. Die vier Ein-

heiten sind in solide Stahlrahmen mon-
tiert und jeweils bestlckt mit Verdichter
und VerflUssiger in unverwechselbarem
,Bitzergrin”. Gleich daneben treffen wir
Thilo Roller von der Firma Bitzer im ver-
tieften Gesprach mit Erik Wilhelm, Kalte-
anlagenbauer bei Heidinger.

Als technischer Vertriebsleiter interes-
siert sich Herr Roller fur die neuesten
Vorhaben bei Heidinger, explizit flr das
neue Technikum, das hier bald entste-
hen wird. Hier im Anlagenbau ist er ganz
in seinem Element und betont den be-
sonderen Stellenwert des gemeinsamen

Projekts: ,Propan ist ein sensibles The-

ma. Als Produzent kdnnen wir nur Stan-
dardtests bei Normbedingungen fur ein
CE Label machen — wirklich wichtig fur
Hersteller und auch Anwender sind die
Praxis-Erfahrungen der Anlagenbauer.”
Tatsé&chlich steigt die Nachfrage nach
Anlagen auf R290 Basis gerade deut-
lich. Mit gutem Grund, denn das natdr-
liche Kaltemittel ist umweltfreundlich,
i.d.R. sind mindestens 70 Grad Vorlauf
maoglich und die Verfugbarkeit ist ge-
wéhrleistet.

Vor diesem Hintergrund interessieren uns
nattrlich die Key facts des neuen Warme-
pumpenkonzepts — und die lassen jeden
Technikfan aufhorchen: Die Anlage bie-
tet 120 KW Leistung, das leistungsstarke
Zentrum bilden vier Bitzer-Verdichter. Das
System ist untergebracht in einer EXO-

BOX® und wird von der eigenen Photo-



Keine Kompromisse bei der Sicher-
heit: Kélteprofi Erik Wilhelm.

Thilo Roller, technischer Vertrieb.

Vom Testlauf des Systems

TechNews

Partnerschaft

werden neue Erkenntnisse fUr die Praxis erwartet.

voltaik versorgt. Auf der EXOBOX® sind
vier extragroBe Verdampfer aufgereiht,
die auch bei Minusgraden effizient arbei-
ten. Die Kéltemittelfullmenge wird be-
wusst gering gehalten, dank der speziel-
len Lamellenbeschaffenheit sind weniger
Abtauzyklen erforderlich, was zusatzlich
Energie spart. Bei Bitzer war man sofort

bereit in das Testprojekt einzusteigen!

ir wollen etwas mehr
Uber die Sicherheit
erfahren und fragen,
was denn die Beson-
derheiten bei diesem
System sind. Der erfahrene Kélteanlagen-
bauer Erik Wilhelm ist kein Mann groBer
Worte und bringt es recht treffend auf den
Punkt: ,Ja, die Anlage ist sicherheitstech-

nisch etwas aufwendiger”.

ie wir weiter er-

fahren, verbleibt in

dem direkten Kreis-

lauf das gesamte

Propan auBerhalb
der Gebaude, zudem gewahrleistet die
stetige Abluft ein Optimum an Sicherheit.
Das Heidinger Team legt per se hdchs-
ten Wert auf hochwertige Verarbeitung
und so ist auch diese Anlage technisch
dauerhaft dicht. Die komplette Warme-
pumpentechnik ist auf brennbares Kélte-
mittel ausgelegt, d.h. frei von Zindquel-
len. ,Dazu gehort auch das innerhalb des
,Maschinenraums” stromlos geschaltet
wird”, merkt Erik trocken an. Mit groBer
Wahrscheinlichkeit wird auch die externe
Unterbringung der kompletten Technik in
der Heidinger EXOBOX® neue MaRstabe

in Sachen Sicherheit setzen.

Tatsachlich ist der groBtechnische Ein-
satz von R290 derzeit ein heiBes The-
ma, doch auch an hdherer Stelle gibt es
noch keine Expertise flr die Abnahme am
Standort. Daher sind Erik und das ganze
Projektteam froh, dass der TUV Stuttgart
von Anfang an mit eingebunden wurde.

ald schon geht das Projekt
in die n&chste Phase und
Herr Roller ist sichtlich gu-

ter Dinge: ,Das System ist

zukunftsweisend und kénn-
te so in Serie gehen. Propan hat ahnliche
Drucklagen wie viele andere Kéltemittel,
daher sind diese Verdichter aus unserem
Programm technisch bestens geeignet,
zudem absolut wirtschaftlich. Modifika-
tionen sollten kein Problem sein, fir mehr
Leistung erhoht man einfach modular die
Anzah!”.

celsius 17



'Ci;)\ - rT e T

‘"J f

18 celsius




Die SCHAUFLER Academy
am deutschen Standort Rottenburg-
Ergenzingen.

-WE

TechNews

Partnerschaft

Das Schraubenverdichter-Werk in Rottenburg-Ergenzingen.
Bitzers Programm hochwertiger Komponenten deckt nahezu jeden

kaltespezifischen Einsatzbereich ab.

LT\/==DICH =R

n Uber acht Jahrzehnten hat die Firma

Bitzer eine beeindruckende Marken-

prasenz aufgebaut. Fur viele Kélte-

techniker ist es heute vollig selbstver-

standlich, dass Verdichter grin sind
und aus Sindelfingen stammen. Bitzers
starke Position hat viele gute Grunde,
die Produkte gehdren unangefochten zu
den besten ihrer Klasse, zudem erfreut
die gut aufgestellte Vertriebs- und Ser-
vicestruktur die Kunden durch hdchste
Zuverlassigkeit. Heute ist Bitzer mit Uber
19 Produktionsstandorten weltweit pra-
sent und investiert jahrlich rund 7% des
konsolidierten Umsatzes in Forschung

und Entwicklung.

Fur die ganzheitliche Weiterentwicklung
der Systemkompetenz engagieren sich
die Sindelfinger, neben der Produktion
hervorragender Komponenten, im Be-
reich von Elektronik/Steuerungstechnik

und IT — so bleibt man Marktflhrer!

Ur Heidinger als Anbieter

hochwertiger Klima- und

Kaltetechnik ist die Koope-

ration eine echte Win-win-

Story, denn die Produktion
im Land ist fester Teil der Unternehmens-
philosophie von Bitzer. Somit werden
die Wege kurz gehalten, zudem bleibt

gewahrleistet, dass Produkte und auch

Ersatzteile zeitnah geliefert werden.
Man kann nicht Uber Bitzer berichten,
ohne etwas Uber den langjahrigen CEO
Peter Schaufler zu sagen. Der Visionar
Schaufler hat eine ganze Ara gepragt
und das Unternehmen vom Mittelstéand-
ler zum weltgréBten Hersteller von Kal-
temittelverdichtern entwickelt. Um sein
Lebenswerk fortzusetzen wurde 2016
die SCHAUFLER Academy ero6ffnet.
Das internationale Trainingszentrum
bietet anwendungsorientierte Schulun-
gen unter realen Systembedingungen
und leistet einen wichtigen Beitrag zur
Weiterbildung von Fachkraften aus der

Kalte- und Klimatechnikbranche. i
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eit den Verwerfungen auf den welt-
Sweiten Energieméarkten und dem
Importstopp von Gas, Kohle und Erdél
aus Russland wurden in Deutschland
die verschiedensten Blackout-Szenarien
durchgespielt. Nachhaltig geschuitzt vor
Stromausféllen sind derzeit nur spezielle
Bereiche, darunter ein GroBteil der Kran-
kenhauser, die i.d.R. mit einer Sicher-
heitsstromversorgung auf Basis von Die-
selgeneratoren ausgerustet sind.

war haben der vergleichsweise mil-
Z de Winter und die LNG-Versorgung

aus Ubersee zur Entspannung der Si-

.y
LNG Tank | t '
\__‘

Ubergabe-
schrank

Verdampfer

tuation beigetragen, trotzdem bleibt ein
moglicher ,Blackout® ein Thema.
n zahlreichen Einrichtungen und Unter-
nehmen hatte bereits ein zeitlich be-
grenzter Energieausfall katastrophale
Auswirkungen. Fur deren Planer liegt es
nahe, das Thema der energetischen Opiti-
mierung und die existenziell wichtige Vor-
sorge gegen den Stromausfall zusammen
zu denken.
eit rund einem Jahr wurde bei Hei-
S dinger an der Konzeption einer in-
tegrierten und skalierbaren Sicherheits-

stromversorgung gearbeitet, spezialisiert

Riickkihler

Warmwasser-
speicher

2x BHKW

\ —
,/”fff

TechNews

Blackout Solution

auf den Bedarf mittelgroBer Industrie-
betriebe. Im konkreten Anwendungsfall
eines Kunden sollte die Ktihlung wertvol-
ler Guter nachhaltig gesichert werden. Als
Energie-Lieferanten dienen zwei BHKW,
mit einem externen LNG GroBtank als
Backup, der eine autarke Versorgung
Uber knapp 12 Tage gewéhrleistet. Mit
der Integration von zwei Warmepumpen
und einem RUckkuhlsystem gewahrleis-
tet das Gesamtsystem eine hocheffiziente
Gebaudetemperierung und Energiever-
sorgung, die simultan Normal- und Not-
fallbetrieb abdeckt. B

Kaltwasser-
speicher

" .
¥ - %

"/Absorptios-
kaltemaschine
wandelt Warme
in Kélte um

. Warmepumpen
bivalent
(ktihlen/heizen)
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> Service

RVICE-PRO

AUF DEUTSCHLAND-T

Fir viele Heidinger-Kunden gehort guter Service zu den ;.:1". S

wichtigsten Entscheidungskriterien bei der Wahl der Tech-
nologie-Partner. Das umfasst gut organisierte Wartungs-
leistungen, gute Erreichbarkeit und schnelle Notfallhilfe im

Fall der Falle. Gerade im Bereich der TGA und der Prozess- | 4 [l e
1 = { .K-Ie-\nmm:jullm:n
kihlung sichert erst das runde Service-Angebot nachhal- i

wetisysteme de

tig die Qualitat und Zuverlassigkeit. Top-Service hat seit
jeher einen hohen Stellenwert bei Heidinger — héchste Zeit
also, dass wir zwei Mitarbeiter des Service Teams lber die

Schulter schauen.
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A n diesem Donnerstag Anfang Mai
sind Robin Hauser und Fatih Ceylan

wie immer frih auf den Beinen. Auf dem
Programm steht die jahrliche Wartung bei
der Firma Gollmer & Hummel, einem flh-
renden Hersteller von Feuerwehrschldu-
chen. Hier im Stadtchen Straubenhardt
wurde von Heidinger vor rund 3 Jahren
eine Komplettldsung installiert — Liftungs-
und Klimatechnik, Prozesstemperierung
und Verbundkélteanlage.
Wir treffen Robin und Fatih direkt auf dem
Parkplatz, es ist bereits ihr dritter und letz-
ter Tag an diesem Standort. Mit ihrer un-
komplizierten und erfrischenden Art sind
uns die beiden sofort sympathisch. Die Ar-
beit fUhrt die Mé&nner in die verschiedens-
ten Unternehmen und man kommt stets
mit vielen Menschen in Kontakt — das ist
abwechselnd und fordernd zugleich. ,Die
Einsatze sind recht verschieden® gibt uns
Robin zu verstehen, ,schlieBlich variieren
die Wartungsarbeiten je nach Anlagentyp
und -groBe.”

lexibilitat hat hochste Prioritat im
F Servicebereich. Auch wenn die
Teams gemeinsam am Einsatzort arbei-
ten, kann es vorkommen, dass ein Tech-
niker danach zu einem Notfall gerufen
wird. Um maximal mobil zu sein, hat je-
der sein eigenes Servicefahrzeug. Mit an
Bord haben die beiden ein beachtliches
Repertoire an Werkzeug und viele gan-
gige Ersatzteile. Zudem werden in Muhl-
acker viele ,Spareparts” vorgehalten —
das gut sortierte Lager war in den Zeiten
der Lieferengpéasse ein groBer Vorteil.
Da die Heidinger Technik auf maximale
Zuverlassigkeit ausgelegt ist, kommen
Notfélle relativ selten vor —zudem werden

mittlerweile viele Systeme fernliberwacht,

Insights

Das Service-Team

GroBputz mit Volldampf: Zur Wartung gehért auch die Reinigung der AuB3en-

einheiten.

auch die ausgekligelte Wartung senkt
Betriebsstorungen auf ein Minimum.

Straubenhardt im Nordschwarzwald
liegt ja ganz in der Nahe, uns interessiert
in welchem Aktionsradius die Service
Teams arbeiten. ,Uberall dort, wo Hei-
dinger Anlagen stehen — wir kommen in
ganz Deutschland herum, des Ofteren
sind auch Leute im Ausland®, meint Fatih
lachend. Tatsachlich kommt jeder Service
Techniker pro Jahr auf Gber 120 000 Km.

ei Gollmer & Hummel steht heute
B u. a. der Tausch der Filter auf dem
Plan. Fatih Ceylan hat die Filter im Lade-
raum mitgebracht. Wir sind Uberrascht,
dass hier ganze 22 F9-Einheiten vorge-
sehen sind ,Das ist doch nicht viel®, kléart
uns Fatih auf, ,bei manchen Kunden mus-
sen pro Wartungsintervall 60 Filter und
mehr ausgewechselt werden®.
Zu den Standardchecks der Klimatechnik
im Verwaltungsgeb&ude gehort u.a. die
Dichtigkeitsprtifung der Klimaanlage. Daftir
benutzen Robin und Fatih spezielle Son-
den, die Druckabfélle erfassen und feinste
Kéltemittelspuren erschniffeln kdnnen.
Bevor wir in den Produktionstrakt gehen,
werden noch die Split-Einheiten vor dem
Verwaltungstrakt gecheckt und gereinigt.
Zu diesem Zweck haben die beiden ei-
gens einen Akku-Hochdruckreiniger da-
bei — wir finden es unglaublich was heute

schon alles mit Akku betrieben wird.

Zum Routine Check gehort auch die
Dichtigkeitspriifung der Klimaanlagen.

celsius

23



24 gelsius

twas spater, in der Produktions-
E halle, durchqueren wir die ver-
schiedenen Fertigungsbereiche. Der
Maschinenpark bei Gollmer & Hummel
ist ausgesprochen interessant, aber lei-
der mussen sich gerade die erfolgreichen
Mittelstandler durch strenge Geheimhal-
tung schutzen. Wir wurden also im Vor-
feld gebeten, im Bereich der farbenfrohen
ProduktionsstraBen nicht zu fotografieren
und natdrlich verstehen wir das. Robin
zeigt uns die Brandschutzklappen oben
an der Decke, sie hatten sie gestern Uber-
praft. ,.Da hoch kommt man nur mit einer
Hebebthne.” Wir mtssen schmunzeln als
wir uns vergegenwartigen, dass in die-
ser Fabrik fur Feuerwehrschlduche der
Brandschutz Uberprift wird.

T ber eine AuBenleiter erreichen wir
u die groBe Kaltezentrale auf dem
Dach, inmitten eines groBen PV-Feldes.
Unsere Servicetechniker kennen die An-

lage und wissen genau was zu tun ist.

Ganz nach oben mit gutem Service:
Die Arbeit auf den Kundendachern
gehoért zur taglichen Routine.

Sie schrauben die Verkleidungsbleche
ab und wir kdnnen einen Blick in das
komplexe Innere werfen. Neben dem
Filtertausch steht auch hier die Uber-
prifung der Dichtigkeit an, zudem sieht
das Wartungsprotokoll die Uberpriifung
der Betriebsspannung vor. ,Ab und zu
muss bei den Anlagen ein Software-Up-
date gemacht werden, das System hier
ist allerdings auf dem neuesten Stand®,
meint Robin.
ir sehen den beiden noch eine
w ganze Weile Uber die Schulter.
Angesichts ihrer professionellen Routine
wird uns wieder mal klar, dass das Ge-
heimnis des Erfolgs die gut ausgebildeten
Leute sind.
obin und Fatih haben alle Arbei-
R ten protokolliert. Noch heute wer-
den die Wartungsarbeiten bei Gollmer
& Hummel abgeschlossen sein, morgen
schon sind sie wieder unterwegs zu einer

anderen Anlage von Heidinger. i




Insights

Das Service-Team

Die Service Profis behalten auch in komplexen Systemen stets den Uberblick.

ﬁa’é
Y W

g

Bewahrter Top-Service

¢ Datenferniberwachung und Anlagenoptimierung

¢ Full-Service-Betreuung von Heidinger Anlagen Uber den gesamten Lebenszyklus
von der Dichtheitspriifung gem. EU VO 517 2014 an Kalte- und Klimaanlagen

¢ Energetische Inspektionen — VDE Checks gem. DGUV an elektrischen
Einrichtungen fur die Maschinenschalt- und Steuereinheiten

e Steuerungsoptimierung und regelméaBige Update-Pflege durch unser Haus

¢ Priifung von Brandschutzklappen

¢ Hygieneinspektionen gem. Der VDI 6022 an Klima- und Luftungstechnik

e Reinraum(re-)qualifzierungen, bzw. OP Raume der Kategorie 1b

e 24 Std. Rufbereitschaft fiir Wartungsvertragskunden
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(o R=TollY| e M MET T HEDE TG (o) eS80 agile Mann einen erfolgreichen Betrieb
VR e I E s S 18 Eles  in Mlhlacker und zog sich 2019 schlieB3-
AN | S E e 6 EG | lich aus dem ,Hamsterrad“ zuriick. Als
Sl R RS EATETREE T o [S-Al (Tl el er dann begann Unternehmen und Pri-
arbeiten fortan ,,n m vatleute aus seinem Bekanntenkreis
in Sachen E-Technik, Heizungstechnik
und intelligente Steuerung zu beraten,
wurde ihm von allen Seiten signalisiert,
dass einimmens hoher Bedarf an einer

Expertise besteht.

itte April treffen wir uns in MUhl-

acker. Herr Ritter parkt seinen

pfiffigen Retro SUV vor dem
Neubau der Heidinger Energiesysteme
und begruft uns mit gewinnendem L&-
cheln. Ihn und Geschéaftsfuhrer Frieder
Heidinger verbindet eine lange Freund-
schaft, daher lasst es sich unser Gast
auch nicht nehmen ihre geistige Ver-
wandtschaft mit einer kleinen Anekdote
zu skizzieren. PY Wenn du den Frieder
in einen Rohbau mitnimmst und ihm
eine Aufstellung von Maschinen, Bii-
ros, Lager und so weiter gibst, dann
zeichnet er dir nach drei Stunden frei-

hand, wie man das klimatechnisch I6st.

Das kannst du dann zwei Ingenieure

Gefragter Experte unter Strom: Nach dem Ausstieg aus dem Kleinklein ein paar Tage nachrechnen lassen und
des operativen Geschéftsalltags hat Steffen Ritter endlich mehr Zeit
fur die wirklich interessanten Projekte.

die kommen dann zu demselben Er-
gebnis. Mir geht es ganz ahnlich mit
der Planung der Elektroniklésungen,
Anschlussleistungen, der Steuerung -
wenn man das jahrzehntelang gemacht

hat, da hat man das einfach im Blut.{¢

Wie wichtig Expertise im Bereich der
Steuerung bald sein wird, zeigen die avi-
sierten Neuerungen im GEG 2023, der

Heidinger als Referentenentwurf vor-
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liegt. FUr AuBenstehende sind die techni-
schen und behordlichen Formulierungen
problematisch, daher bitten wir Herrn
Ritter um ein gutes und einfaches Bei-
spiel intelligent verkniipfter Prozesse. PP
Nehmen wir nur mal die Klimaanlage
- die verbraucht entschieden weniger
Energie, wenn bei direkter Sonnen-
einstrahlung von der tibergeordneten
Steuerung automatisch die Jalousien
runterfahren. € Als Praktiker mit Weit-
blick versuchte Herr Ritter schon frih sei-
ne Kunden von den Vorzugen intelligent
verknlpfter Systeme zu Uberzeugen,
Mit verschmitzter Miene beschreibt er
uns die oftmals verhaltenen Reaktionen.
»> Entscheidend war immer, was fiir
ein Typ Mensch der Geschaftsfiihrer
war und wie offen das Unternehmen
neuer Technik gegeniiber stand. Im
Idealfall bringen die Entscheider tech-
nisches Verstandnis mit und sehen die
Vorziige von transparenten Systemen
und detaillierten Informationen. Klima-
technik und Prozesse zu koppeln ist ja
heute gangig, zudem muss man im
Sommer ja richtig aufpassen die Tem-
peraturen unter Kontrolle zu halten. Vor
zwanzig Jahren hatten nur wenige Un-
ternehmen klimatisierte Produktions-
statten. Mit der Automatisierung der
Maschinen stieg dann die Nachfrage
nach der intelligenten Verkniipfung,
zudem wurde der Energieverbrauch
dann als Kostenfaktor, schlieBlich als
Umweltthema wahrgenommen. Um die
Entscheider von der Datenbustechnik
zu Uberzeugen, musste man denen
erst mal klarmachen, dass sie eine

Menge Geld sparen, denn damit lieB

28 gelsius

Viel zu tun fir Praktiker und
Umsetzer: Steffen Ritter

und Adrian Heidinger freuen sich
auf spannende Zeiten.

sich alles programmieren und wenn
gewiinscht auf dem Handy steuern €¢
»» Heute werden die Unternehmen
zum Sparen erzogen ¢, stellt Herr
Ritter niichtern fest. P» Als vor einigen
Jahren die Energiezéhler in den Ma-
schinen zur Pflicht wurden, war das
Echo recht positiv, schlieBlich bekam
man da teils sogar Geld zuriick - da
begannen dann einige das Gesamt-
system zu Gberdenken. Wir hatten
dann mit intelligent gekoppelten Sys-
temen groBBe Optimierungspotenziale
realisiert, z. B. durch Nachtabschal-
tungen oder auch mit der Optimie-
rung der Betriebstemperatur, die z. B.
beim Druckluftsystem eines Kunden
zu immensen Einsparungen gefuhrt
hatte.

Tatsachlich werden heute auch viele

Produktionslinien im Bestand ,retro-

Ganz schon intelligent: Die Regel-
einheit fir die Gebaudeleittechnik
steuert Klima, Heizung, Liftung,
Jalousien u.v.w.



fit“ gemacht und liefern valide Zahlen.
Fir Verfahrenstechniker und nattrlich
auch fiur das Controlling bieten die
Auswertungen von Energieverbrauch,
Luft, Prozess- und Hallentemperatur
eine gute Entscheidungsbasis. Da
riickt der ROI in greifbare Nahe. €¢

[ ines der groBten Probleme sieht

= Herr Ritter aktuell in der fehlenden

Expertise: »» In den Planungs-

biros kénnen die weltbesten Theo-
retiker sitzen, es fehlt an echten An-
wendungstechnikern, die die konkrete
Programmierung und Parametrierung
vor Ort ibernehmen. Wir brauchen
die Experten, die Liicke zwischen So-
larteur, Heiz- und Steuerungstechnik
fillen. Ich denke die Firma Heidinger
hat genau das erkannt — mit der neuen
Energietechnik und der breiten Kom-
petenz in der Klimatechnik ist das ein
absolutes Zukunftsprojekt. €€

NatUrlich interessiert uns sehr, wie Herr
Ritter zu den Themen Netzstabilitat/
Blackout und Datensicherheit steht.
) Die Versorger versuchen das Netz
stabil zu halten. Um jedoch Engpéasse
zu Uberbriicken und um Prozesssi-
cherheit im Unternehmen zu gewahr-
leisten, ist es sehr wichtig, dass man
versucht sich in wichtigen Bereichen
selbst zu versorgen. Das gilt auch fiir
private Haushalte, die durch den Ein-
satz von Warmepumpen, PV-Anlagen,
Batteriespeicher, Smartmeter und den
entsprechenden Steuerungen Engpas-
se Uberbriicken und zusétzlich durch
die eigene Energieerzeugung ihre

Energiekosten senken kénnen. € W

AUS DEN ANDERUNGEN
ZUM GEG 2023

(Referentenentwurf)

§72

Nichtwohngebaude mit einer Nennleistung der Heizungsanlage oder der
kombinierten Raumheizungs- und Liiftungsanlage von mehr als 290 Kilo-
watt missen bis zum 1. Januar 2025 mit Systemen fiir die Gebaudeauto-
matisierung und -steuerung (...) ausgeriistet werden. Dies gilt auch (...) fir

Klimaanlagen/ kombinierte Klima- und Liiftungsanlagen > 290 Kilowatt.

Zur Erfullung der Anforderung nach Absatz 5 miissen Nichtwohngebaude

mit digitaler Energiemonitoring-Technik ausgestattet werden (...)

Neben der Anforderung nach Absatz 6 miissen zu errichtende Nichtwohn-

gebaude

1. mit einem System fiir die Gebaudeautomatisierung entsprechend dem
Automatisierungsgrad B nach DIN V 18599 11:2018 09 oder besser aus-
gestattet sein. (...)

2. ein technisches Inbetriebnahme Manage-

ment einschlieBlich Einregelung der gebaude-

technischen Anlagen durchlaufen (...)

Sofern in bestehenden Nichtwohngebauden
bereits ein System fiir die Gebaudeautoma-
tisierung entsprechend dem Automatisie-
rungsgrad B nach DIN V 18599 11:2018 09
oder besser eingesetzt wird, muss bis zum
1. Januar 2025 die Kommunikation zwischen
miteinander verbundenen, gebaudetechni-
schen Systemen und anderen Anwendungen

(.--) sichergestellt werden (...)
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EXOLHTE®

Bild in der Onlineversion nicht verfligbar

P Energie- und Lastspitzenmanagement
P Implementierung der gesamten vorhandenen TGA
P Visualisierung der Erzeugungs- und Verbrauchssituation
P Automatisierte Analysecharts fiir Effizienz der Gesamtanlage

P> Relevantes Berichtswesen (u.a. fir Behodrden) und MaBnahmenableitung
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Aktuell

EXOGATE®

Diese Fragen bewegen Betriebswirte und Kaufleute: Was steht hinter den
Verbrauchsdaten bei Warme, Strom und Liftungstechnik? Welche Daten
sind relevant? Wie lasst sich der Verbrauch optimieren? Die neue App
EXOGATE® schafft Klarheit mit intelligenter Visualisierung und durchdach-

tem Berichtswesen.

eit dem sprunghaften
Anstieg der Energie-
kosten ist die Optimie-
rung der Effizienz zu
einem zentralen The-
ma geworden — um
die Daten der eingesetzten Technik aus-
zuwerten, mussen sdmtliche Parameter
von Anlagen, Gebdaudeleittechnik und
Energiesystemen aufgenommen werden.
Auf Basis der Informationen aus dem Be-
trieb kénnen Kunden, Planer und auch
beteiligte Behtrden den aktuellen Status
bewerten und ggf. MaBnahmen ableiten
... theoretisch. Tatséchlich sind die techni-
schen Daten komplex —i.d.R kénnen nur
ausgebildete Techniker valide Aussagen

Uber den Effizienz-Status treffen.

b sofort bietet EXO-
GATE® eine optima-
le, intuitive Ubersicht
Uber alle Systeme!
Mit der neuen Appli-
kation von Heidinger
lassen sich alle wichtigen Informationen
schnell erfassen, zudem beinhaltet EXO-
GATE® ein durchdachtes Berichtswesen.
Die kontinuierlichen Analyseberichte ge-
wahrleisten die Maximierung der Effizienz

der vorhandenen Technologien.

as System ist skalier-
bar und ermdéglicht
z. B. serienmaBig
auch ein intelligentes
Lastspitzenmanage-
ment fUr die Optimie-
rung des Netzstrombezugs vom Ener-
gieversorger. So wird z. B. bei einer aus
Warmepumpen- und Geschéaftsbetrieb
korrelierten Lastspitze automatisch der
Komfort heruntergeregelt und somit eine
Lastspitzenstrafforderung vom Energie-

versorger vermieden. B

EXOLHTE®
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In Lebensmittelproduktion und -handel spielt die Kiihltechnik seit jeher
eine zentrale Rolle. Mit dem beschlossenen Ausstieg aus den F-Gasen bis
2030 werden nun in vielen Bereichen der Lebensmittelbranche die Kiihl-
systeme ausgetauscht. Auch die Metzgerei Maulick in lllingen wollte beim
Thema Kaltemittel keine Kompromisse machen und entschied sich fiir das
zukunftssichere natiirliche Kéltemittel CO,. Simultan zum Umstieg auf die
neue leistungsstarke Kiihlanlage von Heidinger, wurde der Verkaufsraum

umgestaltet.

M it hervorragender Qualitat und ei-
nem breiten Feinkost- und Frische-

Angebot verwéhnt das Feinschmecker-
haus Maulick die lllinger und ist langst zu
einem echten Geheimtipp mit groBem
Einzugsgebiet geworden. Seit dem Ge-
nerationswechsel 1996 haben Sabine

und Rudi Maulick das Traditionsunterneh-
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men stetig weiterentwickelt, heute arbei-
ten hier rund 40 Mitarbeiter. Im Angebot
ist alles, was das Herz begehrt: ein um-
fassendes Fleisch,- und Wurstsortiment,
aus lokaler Herkunft, klichenfertige Con-

venience-Leckereien, eine feine Kase-

theke und dazu natUrlich ein reichhaltiges
Obst- und GemUseangebot, zudem der
Backwarenstand einer lokalen Backerei.
Zudem ist in dem groBen Verkaufsraum
ein Bistro untergebracht, das stets gut

besucht ist.

Projektreport
Maulick

Natdrlich haben die Maulicks die kurze
Umbauzeit genutzt, um neue Elemente
und Dekoideen zu integrieren, so auch
das elegant geschwungene Verkaufsre-
gal, hinter dem die gemutlichen Bistro-

nischen zum Essen einladen.
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aut der F-Gaseverordnung aus dem
|_Jahr 2014 sollen bis 2025 diver-
se Kaltemittel kunstlich verknappt und
schlieBlich vom Markt genommen wer-
den. Angesichts des baldigen Ausschei-
dens von R404A und dem akzeptablen
Planungshorizont entschied sich Rudi
Maulick fur den Umstieg (siehe Bericht

im Celsius 02).

D ie neue Anlage von Heidinger wird
mit natdrlichem CO, (R744) betrie-
ben. Mit dem niedrigen GWP von 1 ist

CO, faktisch klimaneutral und schont

Die Uber zwanzig Jahre alte Anlage
war technisch noch intakt, das Kalte-
mittel 404A wird aber vom Markt
genommen. Durch den niedrigen
GWP des Kaltemittels CO, in der
neuen Anlage ist diese 3900x klima-
freundlicher.

Hier stellen die Handwerker ihr wahres
Kdénnen unter Beweis: Im Kaltekreis
mit CO, herrschen Drucklagen bis

zu 120 bar.

Projektreport
Maulick

zudem die Ozonschicht. Die neue Anla-
ge mit rund 40 KW Kalteleistung verflgt
Uber eine integrierte Warmeruckgewin-
nung sowie Uber eine vollelektronische

Regelung und Steuerung.

er Umstieg auf die neue Kihlanlage
D erfolgte binnen funf Monaten simul-
tan zu der Generalsanierung. Dank dem
organisatorischen Talent der Heidinger
Experten gelang es Veranderungen an
der Gebaudesubstanz weitgehend zu
vermeiden und den Geschaftsbetrieb

nicht unnotig zu belasten.
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Muss drauBen bleiben: Gaskiihler Robust und langlebig: Betriebsleuchten und Handschalter treffen auf eine im
mit 40KW Leistung. Hintergrund agierende digitale Regelung.

Alles gut iberwacht: Alle Geschéftsbereiche wurden Luftkiihler, speziell ausgelegt fiir hohe Drucklagen.
mit CO, Sensoren ausgestattet.

Neue Verrohrung, maBgeschneidert und gut

36 ceIS i US in den Bestand integriert.




Projektreport

godfe
6_/-’-7'

Ur den Qualitatsbetrieb Maulick hat
|:Umvveltschutz seit jeher einen hohen
Stellenwert. Bei der Herkunft der Ware
wird auf das Tierwoh! und regionale Quali-
&t geachtet. Zudem ist die Schonung der
Ressourcen ein wichtiges Thema. Vor kur-
zem erst wurde auf dem Dach neue PV-
Technik installiert, seit neuestem kann sich
Herr Maulick nun Uber die hohe Energie-
effizienz der neuen Kéltetechnik von Hei-

dinger freuen. M

Sabine Maulick, Rudi Maulick und
Ron Maulick.
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Insights

! Werkstudent

B
1 e[| | |
L J »Wow! _
Hier werden neue Technologien
entwickelt, getestet und mit Hochdruck
in die Anwendung gebracht.”
-Jonathan Rauland-
-* M
% ittt
.. MR
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HEIDINGER

sepacies, Nissiarhee, Ensrypetifter - seic i dabe

Glicksmoment am Bahnhof: Hier fing alles an.

atséchlich bekommt man bei Heidinger tiefen Einblick in
T die Praxis und breitbandiges, erprobtes Know-how. Hier
werden neue Technologien entwickelt, getestet und mit Hoch-
druck in die Anwendung gebracht — die ideale Wirkungsstétte fur
unseren angehenden Chemieingenieur. Wir gratulieren Jonathan
zu seiner Entscheidung ... und naturlich auch Lorenz flr das
gelungene Plakat.

eit rund 10 Wochen ist Jonathan Rauland nun bei Heidin-
Sger und in dieser Zeit konnte er schon tiefen Einblick in
interessante Projekte bekommen. Im Studium lernte er verschie-
denste Software kennen, z. B. die Chemieanwendung MedLab

mit der man beispielsweise molare Massen und Kontraktionen
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bestimmen kann. Fur die Anlagenplanung bei Heidinger arbei-
tete er sich schnell in die einschlagigen CAD- und TGA-Pro-
gramme ein. ,Ich hatte ja in der Uni bereits Steuerungstechnik
kennengelernt, hier kann ich sehen wie die Praktiker das in den
Schaltschrénken umsetzen. Interessant bei Heidinger ist nattir-
lich auch der Freiraum Dinge auszuprobieren. Hier gibt es alle

Geréate und man ist von Anfang an live dabei, wenn die Anla-

7

Neue Softwareumgebungen - ein Fest fiir Digital Natives!

gen entstehen. Als kurzlich eine gréBere Energienotversorgung
konzipiert wurde, wurde ich direkt mit einbezogen.” Irgendwann
im n&chsten halben Jahr steht dann die Entscheidung fur das
Masterstudium an, da liebdugelt er mit Chemie u. Energiever-
fahrenstechnik. Im Bereich der Energiespeicherung und -ver-
sorgung interessiert sich Jonathan besonders fur das Thema
Wasserstoff, er ist allerdings etwas skeptisch, ob die Techno-
logie auch zeitnah in der Mobilitat Einsatz findet. Heidinger steht
derzeit im engen Kontakt mit verschiedenen Systemlieferanten
und schon bald sollen Versuchsanlagen getestet werden. ,,Das

wird spannend®, findet Jonathan. B



Insights
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m Herbst 2021 beauftragte Heidin-
ger das Studentische Ingenieurblro
Studentec mit der Untersuchung des
Energiespeichermarktes — die jungen
Leute lieferten eine tiefgehende Analyse,
Uber die wir im letzten Celsius berichteten.
Getrieben von diesen positiven Erfahrun-
gen, reifte der Gedanke eine dauerhafte

interdisziplinare Kooperation zu etablie-

=\
G

JT/

ren. Ab Oktober diesen Jahres bietet das
Student Vision Center bei Heidinger
Energiesysteme einen Erfahrungsraum
fur Studenten der Ingenieurswissen-
schaften und der Betriebswirtschaft. Das
SVC wird aktiv unterstitzt von unseren
Experten aus dem Anlagenbau und der
Steuerungstechnik — frei nach dem Motto

Junger Geist trifft erfahrene Praktiker*.

Energetische Erstanalyse

Fordern Sie uns!

Konzeption von Erzeugungs-
und Speichersystemen

info@heidinger-energiesysteme.de

< oUJOH
—N

on dieser interessanten Sym-

biose profitieren nicht nur die
Studierenden — das Student
Vision Center bietet allen Kunden smar-
te Erstanalysen flr praxisbezogene Ener-
gieoptimierungen in Gewerbe und Indus-

trie zu auBerst attraktiven Konditionen. &

Ausarbeitung
Energiemanagement
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Projektreport

Enayati

BACKSTAGE BEI ENAYATI

SANDLEADE

Dass in der Galvanik Metalle in elektrolyti-
schen Badern veredelt werden, dirfte all-
gemein bekannt sein. Vermutlich wissen
aber nur echte Branchenkenner, dass in
Pforzheim ein wahrer Galvanik-Champion
beheimatet ist. Vom beschaulichen Stadt-
teil Birkenfeld aus, versorgt Enayati, der
Marktfiihrer im Spezialsegment der Band-
galvanik, den Europaischen Markt.

nayati bedient einen interessanten Markt, denn hoch-
prazise Stecker, Verbindungen und Pins sind das Herz-
stlck aller Netzwerke und der gesamten elektronischen
Hardware. Befeuert durch E-Mobility und Digitalisierung wachst
die Nachfrage nach diesen galvanisch veredelten Produkten —in
der Automobilindustrie, der Telekommunikation, der Elektronik-

industrie und der Medizintechnik.

ie Firmengeschichte liest sich wie eine industrielle ,,co-
ming-of-age“-Story: Seit der Griindung im Jahr 1984

folgen kontinuierlich Erweiterungen, Neubauten und

technische Durchbrliche aufeinander. Dass bei Enayati heute rund
300 Menschen auf 29 000 Quadratmeter hervorragende Arbeit

leisten, ist eine gute Botschaft fir den Standort Deutschland.
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BACKSTAGE BEI ENAYATI

SANDL

. links: Freikihler 100 KW
mitte/rechts: 2x 90KW Kaltwassermaschinen

| Das redundante System gewahrleistet optimale Versor-
gungssicherheit. Wenn es thermisch giinstig ist, liefert
der Freikiihler Prozesskalte ohne Kompression. Ansons-
ten kommen die Kompakt Kaltwassermaschinen mit
stufenlos drehzahlgeregelten Verdichtern zum Einsatz.
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SVir wollten eine Losung,
die ein Maximum
an Energieeinsparung und
Versorgungssicherheit bietet .

-Dr. Stefan K., Leiter Industrial Engineering-
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eim Ortstermin bei Enayati fUhrt
uns der technische Leiter Dr. Ste-
fan K. mit einem kurzen Crash-
kurs in die Welt der Bandgalvanik ein.
Teilweise werden mehrere Schichten auf-
getragen, teilweise werden Teile maskiert
und in selektiven Prozessen beschichtet.
Am Ende der Verarbeitung stehen Pins,

Verbindungen, Gitter — ja ein ganzes Kon-

-
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taktsystem in kleinsten Dimensionen bis
hin zu dicken Vollb&dern, die definierte
Anforderungen erflllen missen. Man ver-
steht Enayatis Alleinstellungsmerkmal am
besten, wenn man sich klarmacht, dass
der galvanische Prozess in diesem Be-
reich keine Standard-Dienstleistung nach

Kundenvorgabe ist. Das Unternehmen

verflgt Uber jahrzehntelange Erfahrung,

alle Anlagen sind Eigenentwicklungen,
die es sonst nirgendwo gibt. Mit ihrer hoch
spezialisierten Expertise und der Anlage
zur Prototypenfertigung vor der Serie fin-
den die Fachleute aus Birkenfeld stets die
funktional beste, kostenoptimierte Losung.
Mit gutem Grund werden sie von vielen
Kunden bereits in die gemeinsame Ent-

wicklung des Kontaktdesigns einbezogen.

Hochdifferenzierte Galvanikverfahren
reduzieren Materialeinsatz und
Kosten - die Fachleute aus Birkenfeld
finden stets die funktional beste
Lésung.

Die permanente Uberwachung
der kompletten Produktion
gewahrleistet ein HéchstmaB
an Qualitat und Prazision.



Erfolgreiche Projektpartnerschaft:
Patrice S., Marketing Managerin
bei Enayati und Adrian Heidinger.

ei der FUhrung durch die Pro-

duktionsbereiche kénnen wir

live betrachten, wie peinlich
genau man es bei Enayati mit der Pro-
duktqualitdt nimmt. Fur die elektrochemi-
schen Prozesse sind komplexe Schutz-
maBnahmen erforderlich. Das gesamte
Ambiente ist licht und hell, hoch Uber den
Prozessbecken erhebt sich ein futuresk
anmutendes System gro3 dimensionier-
ter Luftabzugssysteme. Ganz besonders
beeindruckend finden wir den hochgléan-
zenden Boden, seine chemikalienbe-
standige Versiegelung spiegelt wie eine
Eislaufbahn. Solch einen imposanten
Industriestyle sient man selten. Hier kon-
nen wir auch einige ,reels” bewundern,
die Bander mit den feinstrukturierten Pins
haben die Prozesse bereits durchlaufen
—in diesem Zustand erinnern sie uns fast
an Schmuckcolliers. In der Regel werden
die Bander bereits vor der Galvanisierung
vorgestanzt angeliefert, in manchen Fal-
len werden allerdings auch ungestanzte

Vollbander veredelt.

Hochmoderne Abwasseraufbereitung
im cleanen Ambiente: Enayati setzt
MaBstabe beim Umweltschutz in der
Galvanik.

Projektreport

Enayati
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Zentrale Kuhlwasserversorgung
* Hocheffizient

e Staatlich geférdert

. P~ Redundantes Kuhlsystem
. . ’f : ¢ 2x Kompakt-Kaltwassermaschinen
je 90 KW
b ¢ Freikiihler 100 KW
e Maximale Einsparung durch
witterungs- und anforderungs-

E spezifischen Betrieb

. ¢ Maximale Versorgungssicherheit

—g Trennwarmetauscher

et ¥ fur den FreikUhler
e Optimale Sicherheit durch getrennte
1 Zirkulation
“:"::-I | = m Pumpstation
L ‘ *1200 Liter Puffervolumen
= = a |
— - o : Steuerung
'II' ‘“--_:—! ?_J! - '{ ¢ Automatisierter Anlagensteuerung ,___
| ¢ Datenferniiberwachung §
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rfahrene Projektmanager ahnen:

Ein komplettes Kuhlsystem bei

laufendem Geschéftsbetrieb in
ein Galvanikunternehmen zu integrieren
durfte noch etwas komplizierter sein als
ein Flugzeug in der Luft aufzutanken. Doch
das Heidinger Team aus Kéaltetechnikern,
Monteuren und Elektrotechnikern hat die
Aufgabe mit Bravour geschafft. Als Spe-
zialisten im Bereich der gewerblichen TGA

und der Prozessversorgung kennen die

Techniker den wettbewerblichen Druck
der Kunden - ein wichtiges Ziel war daher,
das Projekt in kiirzester Zeit mit maglichst
wenigen Stérungen des Produktionsall-
tags zu realisieren. Tatsachlich gelang dies
in einer Rekordzeit von gerade mal sechs
Monaten. Eine der besonderen Herausfor-
derungen war die Integration der neuen
Kaltwasserverrohrung in den Bestand,
was sich auch durch besondere Brand-

schutzabschnitte zog. Fur diese sensib-

Projektreport

Enayati

len Projektabschnitte ging das Heidinger
Team oftmals auBerhalb der reguléaren Ar-
beitszeit und am Wochenende ans Werk.
Als vorgezogenes Weihnachtsgeschenk
fUr Enayati konnte das Projekt am 20. De-
zember 2022 erfolgreich abgeschlossen
werden. Mit der neuen Technik wurde ein
leistungsfahiges redundantes System auf-
gesetzt, das hohe Energieeinsparungen
und gleichzeitig ein Maximum an Versor-

gungssicherheit bietet. B

Bestandsintegration by Heidinger:

Schaltzentrale mit automatisierter
Anlagensteuerung und Daten-
ferniiberwachung.

Ohne Stillstand

auf den neuesten Stand

Drehzahlgeregelte Versorgungs-
pumpen fir die Produktionslinien.

Druckiiberwachung des Kiihlwasser-
kreislaufs (analog und elektronisch).
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Is Spezialisten im Bereich der

Verfahrenstechnik bieten die

Heidinger Experten integrierte
Lésungen fur die komplexen Anforde-
rungen der Industrie und gewahrleistet
darUber hinaus ein Maximum an Energie-
effizienz. Neben Prozessstabilisierung,
praziser Temperierung und Senkung
thermischer Lasten wird unser Team in
metallverarbeitenden Unternehmen haufig

auf das Problem Flugrost angesprochen.

Mit ,Rost® verbinden wir Bilder von ur-
alten Autos, Abbruchgebauden oder
ausrangierten Schiffen —in unserer High-
tech-Welt scheint der Begriff kaum noch
vorzukommen. Tatsachlich begtnstigt die
Luftfeuchtigkeit die Korrosion vieler Me-
talloberflachen. Sobald das blanke Ma-
terial ungeschutzt der Luft ausgesetzt ist
entsteht sogenannter ,Flugrost®. Fur viele
Metallverarbeitende Unternehmen ist das
ein echtes Problem.

Die relative Luftfeuchtigkeit in Deutsch-
land liegt im Durchschnitt bei rund 70%,
das ist weniger als im Amazonasbecken,
daflr aber deutlich mehr als die 6%-10%
in der chilenischen Atacama-W(ste.

Die Korrosion beeintrachtigt Qualitat und

Materialeigenschaften, besonders kri-

tisch wird dies bei Metallkomponenten fur
den Einsatz im Hightech-Bereich, z. B. in
Medtech, Halbleiterproduktion und For-
schung. Fur viele hochsensible Anwen-
dungen liegen selbst mikroskopisch feine
Flugrostspuren auBerhalb der Toleranz.

Tats&chlich ist Oberflachenkorrosion kein
langsamer Prozess, der erst bei langerer
Lagerung eintritt, im ungunstigsten Fall
setzt die Luftfeuchtigkeit den exponier-
ten Metallteilen bereits wahrend der Ver-

arbeitung zu.

Mit dem erstmals bei Firma Eisenhardt
eingesetzten Booster-Aggregat bietet
Heidinger eine vollig neue Technik
zur Minimierung der Luftfeuchtigkeit.
Die weitgehende Verhinderung von
Oberflachenkorrosion ist ein wich-
tiger Beitrag zur Qualitatssicherung
bei Eisenhardt.

TechNews

Korrosionsschutz

Ein konservativer Losungsansatz wére
es, die Luftfeuchtigkeit direkt mit einer
althergebrachten Entfeuchtungsanlage
zu senken. Wie bei den meisten isoliert
eingesetzten Technologien ware der
Aufwand hoch und der Energiebedarf
immens. Daher wurde bei Heidinger ein
neues System entwickelt und in eine War-
mepumpe integriert. Hierbei wird die Luft
in mehreren Phasen ,kaskadiert” behan-
delt. In dem gekoppelten Prozess wird die
Luft Uber zuriickgewonnene Kélteenergie
abgeklhlt und mittels einer Booster-Kal-
teanlage entfeuchtet. Die aus der Boos-
ter-Anlage gewonnene Abwarme wird in
den gekoppelten Prozess eingegeben
und erwarmt die entfeuchtete Luft auf
behagliche Raumtemperaturen.Durch
den fast ausschlieBlich thermisch basier-
ten Kreis-Prozess aus Entfeuchtung und
Nach-Temperierung mit genutzter Ab-
warme ergibt sich eine Stromeinsparung
von bis zu 5% im Vergleich zu Standard-
Aggregaten.

Naturlich sind die technischen Gege-
benheiten, die Raumsituation vor Ort
und die Verfahren stets individuell, trotz-
dem l&sst sich das Konzept auf viele
Anlagenzuschnitte und Einsatzgebiete

anpassen. ®
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Gut gelaunter Visionar:
Firmenchef Chris Jentner freut sich
| auf die Fertigstellung des Neubaus.

Seit Mitte des 18. Jahrhunderts wer-
den in Pforzheim Schmuck und Uhren
produziert. Als Kurt Jentner 1974 in
der ,,Goldstadt“ begann Metallelektro-
lyte zu entwickeln, stieB er schnell auf
eine groBe Nachfrage. Mit den Jahren
wurde das Angebot stetig erweitert.
Heute ist die Jentner Plating Techno-
logy GmbH einer der weltweit fiihren-
den Hersteller von Kleingalvanisier-
geraten und Badchemikalien. Nach
der Ubernahme 1999 durch den Sohn
Chris Jentner, wurde im Jahr 2011 die
C. Jentner GmbH gegriindet. Die hier
angebotene Lohngalvanik entwickelte
sich schnell zum gréBten Geschéfts-

bereich der Jentner Gruppe.

s ist wirklich erstaunlich was die
E Pforzheimer Galvanik-Experten in den
letzten Jahren vollbracht haben. Die Kun-
denliste liest sich wie ein who-is-who ftih-
render Weltkonzerne und im Unternehmen
herrscht eine echte Aufbruchsstimmung.
Aktuell wurde der Bereich Lohngalvanik
auf die doppelte Arbeitsflache erweitert —
in diesem Zug demonstriert Jentner wie
man mit neuem Denken echte Nachhal-
tigkeit und technische Hochstleistungen

verbinden kann.
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Projektreport !:]

C. Jentner GmbH

Dicht verschweiBt und schwer
entflammbar: Das Réhrennetz auf
der revisionsfreundlich aufgebauten
Wartungsebene besteht aus Chemi-
* kalien-resistentem PPs.

-~




Genuss statt nur Verpflegung: Jentners Restaurant Team ladt zu kulinarischen Entdeckungsreisen.
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Adrian Heidinger und Erik Stolte,
Head of Production bei Jentner.

B ei unserem Besuchstermin Anfang
Mai kdnnen wir gleich mal den neu

angelegten AuBenbereich bestaunen.

Rund um das Geb&dude wurde ein

freundlicher Garten angelegt, neu ist
auch der groBziigige Mitarbeiterpark-
platz voller Ladeséulen. Der Erweite-
rungsbau steht kurz vor der Fertigstellung
und es freut uns sehr, dass Geschéaftsfih-
rer Jentner und Produktionsleiter Stolte
sich trotzdem Zeit fir uns nehmen.

Im Innenbereich arbeiten die verschie-
densten Handwerker und es herrscht
Hochbetrieb. Die Erweiterung war fur alle
Beteiligten ein harter Job, aber man merkt

Herrn Jentner und Herrn Stolte deut-

Noah Haug beim Finish der Steue-
rungstechnik.

lich an, dass sie dem Startschuss voller
Elan entgegenfiebern. Wir werden durch
das Haus gefuhrt und erfahren, dass die
Lohngalvanik in erster Linie eine Dienst-
leistung ist. In der sog. Trommelgalvanik
kénnen bei Jentner groBe Stlickmengen
durchgesetzt werden, fur komplexe Ob-
jekte werden spezielle Gestelle gebaut.
So richtig kompliziert wird es dann im
Bereich der Selektivgalvanik und bei den
elektronischen Bauteilen. Jentner bietet
Galvanik im hochpreisigen Segment an,
dabei werden Schichten im y-Bereich
aufgebracht. Fur die Qualitatssicherung
werden alle Parameter Uberwacht, zu-
dem findet eine genaue optische Kon-
trolle statt. Der Anspruch ist maximale
Prézision — einen wichtigen Beitrag dazu
leistet auch die préazise Prozesstemperie-
rung von Heidinger.

ie klassische Schmuckgalvanik
Dmaoht heute nur einen Anteil von
15% aus. Darunter féllt auch die dekora-

tive Galvanik — ,Das sind z. B. vergoldete

Projektreport

C. Jentner GmbH

Christiane Stolla, Referentin der
Geschéftsleitung.

Wasserhahne®, erkléart Herr Stolte ver-
schmitzt. Bei diesem Stichwort fragen
wir Herrn Stolte dann gleich, wo denn
das Gold gelagert werde und ernten ein
Lachen.

m die Mittagszeit sind wir mit
U Christiana Stolla, der Referentin der
Geschéftsleitung verabredet. Wir treffen
sie im schon eingerichteten hauseigenen
Restaurant. ,Das gute Betriebsklima ist
uns sehr wichtig, daher wollten wir auch
keine Kantine, sondern ein richtiges Res-
taurant®, merkt Frau Stolla schmunzelnd
an. ,\Wir haben zwei Vollzeitkdche, unse-
re Kéchin ist auf vegetarische Gerichte
spezialisiert — das ganze Team findet das
naturlich toll.

Wir sind beeindruckt, wie unorthodox
und erfrischend anders Jentner den
Wettbewerb um die besten Mitarbeiter
angeht — Chapeau! Das Unternehmen
wird von einem positiven Geist getragen
... und das Essen hier ist wirklich hervor-

ragend.
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D as Bauwerk ist voller Hightech, ex-

plizit der Prozessbereich wurde mit
visionarer Technik ausgerUstet. Kunftig
werden hier alle relevanten proprietaren
Daten per UWB lokalisiert und in einem
,Digital Twin" abgebildet. Die so gewon-
nenen Informationen gewéhrleisten ein
Maximum an Transparenz, Prozesssi-
cherheit und Produktivitat.
Die Komplexitat und der visionare Zu-
schnitt der bei Jentner verbauten Syste-
me spiegeln die hohe Spezialisierung der
galvanischen Verfahren und den gro3en
Vorsprung des Unternehmens.
Den gerdumigen zweiten Stock Uber
den Prozessbecken belegt eine speziell
auf Galvanikprozesse abgestimmte Luf-
tungstechnik in XXL. Herr Jentner be-
richtet Uber die komplizierte Auslegung
der LUftungstechnik: ,Wenn man die Be-
|Gftung falsch aufsetzt, zieht es die Elekt-
rolyte aus den Badern.“ Hier wurden von
Heidinger groBformatige Kunststoffrohren
verbaut — die VerschweiBung saureresis-

tenten Kunststoffs ist &uBerst kompliziert.

celsils

\ W ’

Automatisiert und ferniiberwacht:
Hellgraue Schaltzentrale
von Heidinger.




Projektreport ,
C. Jentner GmbH

n der Galvanotechnik werden hochs-
Ite Anforderungen an Arbeits- und
Umweltschutz gestellt. Dass man es
bei Jentner sehr genau nimmt mit der
Nachhaltigkeit zeigt sich nicht nur in der

mittlerweile CO,-neutralen Prozesskette —

beim Gang durch die sog. Neutralisation
wird uns ein durchdachtes Umweltma-

Klare Linien: — 2 nagement prasentiert.
Durchblick vom Prozessbereich ' % “
zur Versorgungsebene

Im unteren Trakt des Gebaudes werden
alle Elektrolyte rickgewonnen und das

komplette Abwasser in einem geschlos-

senen Kreislauf aufbereitet.

Vermutlich kann kaum ein externer Anbie-
ter die galvanischen Bader so intelligent
behandeln, wie die erfahrenen Elektrolyt-

experten bei Jentner.

Aufbruchstimmung:
4 Die Projektpartner ziehen eine

| Alles sauber:
| 1h Im Neutralisationsbereich werden
EI"‘f' { | die Galvanikmedien aufbereitet
! ‘\ ' und recycelt.




Verteilstation flr Prozessmedien, ausgefiihrt nach neuestem Effizienzstandard.
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Projektreport

C. Jentner GmbH

DLICH

NACH-ALIIG

ei Jentner werden Umwelt- und
B Klimaschutz aktiv gelebt, nattrlich
sollten auch die technischen L&sungen
von Heidinger so nachhaltig wie irgend
moglich sein. Reichlich komplex wurde
diese Aufgabe durch die Herausforderung
ein bereits bestehendes BHKW-System
und die vorhandene Absorptionskalte in
den neu aufgesetzten Hydraulikprozess
zu integrieren.

as Heidinger Team begleitete das
D Projekt Uber die gesamte Bauzeit

von rund anderthalb Jahren und darf nun

Experte am Werk:
Markus Roschitz bei der Einregulierung des Kiihlwassersystems.

auch ein bisschen stolz auf das Geleiste-
te sein, z. B. Uber die Abluftverrohrung.
Wahrend Metalle verschweiBen ein recht
gangiger Standard ist, verfigen nur we-
nige Spezialisten Uber das Knowhow,
chemikalienresistente Rohre aus PPs
wirklich dicht zu verschweiBen. Geradezu
einzigartig ist auch das eigens entwickel-
te 2-stufige Warmepumpen-Kéalteaggre-
gat, das 170 KW Kalteleistung bietet und
bei 220 KW Heizleistung eine Vorlauf-
temperatur von 80 Grad moglich macht.

Auf dem Dach wurde ein adiabatischer

Ruckkuhler mit 370 KW Ruckkuhlleistung
aufgebaut — je nach thermischen Gege-
benheiten Ubernimmt das Kraftpaket die
freie Kihlung oder kooperiert mit der
KWKK-Anlage.

ald schon werden in den neuen
BGalvanisierungsanlagen bei Jent-
ner hochwertige Teile veredelt werden.
Man kann den Neubau als Zeichen fur
eine neue Zeit und neues Denken sehen,
mit Sicherheit wurde hier aber bewiesen,
dass intelligente Technik der Schllssel zu
echter Nachhaltigkeit ist. H

Puffertankbatterie mit in Summe
12.000 Liter Puffervolumen
fir Warme und Kalte.
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NEUZUGANG:

UTERATUR THRIFET

Was haben Jane Austen, Thomas
Mann und Warmepumpen gemein-
sam? Nun, auf den ersten Blick si-
cher nichts. Literatur und Technik
sind schlieBlich zwei véllig unter-
schiedliche Bereiche. Mit einem ab-
geschlossenen Masterstudium in

Germanistik und Englischer Litera-

Portrait

Der berufliche Werdegang von Lilly
Heidinger Giber das Studium moder-
ner Fremdsprachen und BWL, bis hin
zum abgeschlossenen Masterstudi-
um in den Fachern Deutsch und Eng-
lisch fir Gymnasien an der Universi-
tat Stuttgart, zeugt von ihrer groBen
Neugier und ihrer Leidenschaft fir
die kreative Arbeit mit Sprache und
Menschen. Unser Team bereichert sie
deshalb zukiinftig in der Redaktion
des Celsius-Magazins sowie in der
Offentlichkeitsarbeit unserer Firma.
Begleitet wird sie dabei stets von un-
serem jiingsten Teammitglied Erwin,
einem Irish Terrier, der seine Arbeit als
Birohund besonders ernst nimmt und

—OHNIK

geworfen, weil er einfach nicht das ge-
macht hat, was wir wollten? In Zeiten der
Digitalisierung ist das wohl ebenso eine
Tragddie wie sie zu Shakespeares Zeiten
Ublich waren.

ie zahlreichen Beispiele von

Technologie in der Literatur zei-

gen, wie sie verwendet werden

turwissenschaft bin ich dennoch das
neue Mitglied in der Celsius-Redakti-
on und damit Teil eines technischen Unternehmens, denn
ich bin Giberzeugt davon: Literatur und Technik liegen gar

nicht so weit auseinander, wie es zunachst scheint.

ahrend die Technologie sich auf die praktischen

Anwendungen von Wissenschaft und Ingenieur-

wesen konzentriert, geht es in der Literatur vor
allem um die kinstlerische Darstellung von Geschichten und
Ideen. Aber bei genauerem Hinsehen wird deutlich: Technik
und Literatur sind eng miteinander verbunden.
Es gibt zahlreiche Beispiele fur die Darstellung von Technologie
in der Literatur. Meist geht es dabei um die Auswirkungen der
Technik auf die Gesellschaft. Am bekanntesten ist sicher Mary
Shelleys ,Frankenstein, in dem der Protagonist eine Kreatur
mithilfe modernster Technik erschafft. Die Geschichte zeigt, wie
die Technik, die zwar als Fortschritt angesehen wird, auch zu
unvorhergesehenen Konsequenzen fihren kann. Die Schop-
fung des Monsters setzt eine Kette von Ereignissen in Gang, die
letztendlich zu einer Trag&die fUhren. Aber mal ehrlich: Haben

wir nicht alle schon einmal unseren Laptop fast aus dem Fenster

eigentlich immer im Weg liegt.

kann, um uns zu unterhalten, zu inspirie-
ren und zu provozieren. Sie zeigen uns
auch, wie technische Innovationen unsere Welt verandern und
wie wichtig es ist darliber nachzudenken, wie wir sie nutzen und
wie sie uns beeinflussen. Genau das ist mein Ziel fir meine Arbeit
in der Celsius-Redaktion. Ich m&chte die Technik, die uns faszi-
nierende Mdglichkeiten zum Klimaschutz eréffnet, kennenlernen.
Ich méchte verstehen, wer die Menschen hinter dem Anlagenbau
sind, was sie antreibt und woflr sie brennen. Ich méchte darlber
erzéhlen, wie neue Ideen der Energiegewinnung entstehen und
in individuellen Anlagen Form annehmen.

Als Tochter des Geschéftsfuhrers von Heidinger kannte ich die
Funktionsweise einer Warmepumpe zwar schon bevor ich wuss-
te, wie Romeo das Herz von Julia gewinnt, doch blieb am Ende
die Leidenschaft flr Sprachen in der Berufswahl dann doch
starker. Umso schoner, dass ich nun beide Bereiche miteinander
verbinden darf. Ich freue mich also, wenn Sie mich begleiten auf
meiner Reise durch die Welt der Technik, in der es sicherlich
einiges zu entdecken gibt. Und wenn ich dabei noch verstehen
lerne, wie so ein Kaltekreislauf im Detail funktioniert, dann wird
mein Vater sicher verstehen, warum mein Sprachstudium keine

ganz so groBe Tragddie war, wie anfangs vermutet. B
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»Methan, Ethan, Propan, Butan, Pen-
tan... warte, was kam dann noch-
mal?“

o ahnlich war meine erste Reak-

tion, als ich in den Gesprachen

unserer Techniker im Betrieb im-
mer 6fter das Wort ,Propan“ hérte. Man
merkt: Die homologe Reihe der Alkane
hat sich mir im Chemie-Unterricht in der
10. Klasse ziemlich gut eingepragt. Aber
SO ganz ohne chemisches Verstandnis
(und mit eher kunstlerischer Neigung) hat
mir damals auch nichts anderes geholfen,
als das reine Auswendiglernen des Lern-
stoffes, um den Chemie-Unterricht tber-
haupt zu bestehen. Ich war Uberzeugt da-
von: Das ganze Wissen um Propan oder
Kohlenwasserstoffe werde ich in meinem
Leben sowieso nie wieder brauchen —
falsch gedacht, man sieht sich eben doch
immer zweimal im Leben. Denn nun ist es
soweit: Immer haufiger lese ich in den Zei-
tungen Uber neue Heizungsgesetze und
EU-Verordnungen, in denen Propan als
neues Kaltemittel propagiert wird. Aber
was ist denn Propan eigentlich?
Propan ist ein Flussiggas oder LPG (Li-
quefied Petroleum Gas), das man viel-
leicht vom Grillen im Sommer kennt.
Doch in den letzten Jahren hat es sich

als eine vielversprechende Alternative zu

Lilly will’s wissen ist die neue Rub-
rik im Celsius. Informativ, spannend
und leicht verstandlich geht unsere
Reporterin Technikfragen auf den
Grund und erkundet Themengebiete,

Begriffe und technische Verfahren,

die es in sich haben.

den herkdmmlichen Kaltemitteln heraus-
gestellt. Aber bevor wir uns in die Details
vertiefen, lassen Sie uns einen Schritt
zuriickgehen und uns die Probleme an-
sehen, die mit den herkdmmlichen Kélte-
mitteln Uberhaupt verbunden sind.

Fluorkohlenwasserstoffe (FKW) sind seit
langem als Kaltemittel in Kuhlsystemen
und Klimaanlagen weit verbreitet. Aber
sie haben ein groBes Problem: Sie tragen
zur globalen Erwarmung bei. Das liegt
daran, dass fluorierende Kaltemittel ein
hohes ,Global Warming Potential® (GWP)
haben, was bedeutet, dass sie die Erd-
erwarmung weiter beschleunigen.

Und hier kommt Propan ins Spiel. Propan
hat ein sehr geringes GWP von nur 3. Dem-
entsprechend ist es im Vergleich zu an-

deren Stoffen deutlich klimafreundlicher.

Aber bevor Sie jetzt sofort losrennen und

Ihre Anlage mit Propan auffullen, gibt es
dennoch ein paar Dinge, die Sie beachten
sollten. Zum einen ist Propan ein brenn-
bares Gas und erfordert daher spezielle
Sicherheitsvorkehrungen bei der Hand-
habung. Zum anderen ist es aufgrund
seiner geringen GWP-Konzentration nicht
fur alle Anwendungen geeignet und erfor-
dert mdglicherweise eine héhere Menge
als bisher verwendetes Kaltemittel. Doch
trotz dieser Herausforderungen wird Pro-
pan in Kéalteanlagen immer beliebter, da
es eine umweltfreundliche Alternative zu
den schédlichen Fluorkohlenwasserstof-
fen darstellt. Ein weiterer Vorteil: Propan
besitzt eine duBerst hohe Energieeffizi-
enz und kann daher dazu beitragen, den
Energieverbrauch von Kuhlsystemen zu
reduzieren.

lles in allem ist Propan also

eine coole (im wahrsten Sinne

des Wortes — der Witz musste
sein) Alternative, der sich auch Heidin-
ger Kuhlsysteme verschrieben hat. Hatte
ich das mal vorher gewusst, ware der
Chemie-Unterricht damals sicher deut-
lich interessanter gewesen. Vielleicht
wirde ich mich dann sogar noch an die
komplette homologe Reihe der Alkane

erinnern. @
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PERSONALGEWINNUNG

L Eine individuelle und werteorientierte Herangehensweise

-
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R
s gibt wohl kaum einen Be-
reich, der fiir den Erfolg eines
Unternehmens so entschei-
dend ist, wie die Personalgewinnung.
Die richtigen Mitarbeiter zu finden
und langfristig an das Unternehmen
zu binden, ist ein Schliisselaspekt fiir
nachhaltiges Wachstum und Erfolg.
Doch wie gelingt es, Talente anzu-
ziehen, die nicht nur fachlich quali-
fiziert sind, sondern auch perfekt in
das Team passen und unsere Unter-

nehmenswerte teilen?

Bei der Firma Heidinger haben wir uns
diesem Thema mit einer individuellen und
werteorientierten Herangehensweise ge-
néhert. Dabei sind flr uns vor allem flnf
Aspekte wegweisend.

1. Allgemeine Strategien
der Personalgewinnung:

In einer Zeit, in der der Wettbewerb um
qualifizierte Fachkréafte zunimmt, setzen
viele Unternehmen auf altbewéahrte Stra-
tegien der Personalgewinnung. Stellen-
anzeigen, Jobmessen, Personalvermitt-

lungsagenturen und Online-Netzwerke




sind dabei nur einige der konventionellen
Instrumente, um als Unternehmen auf sich
aufmerksam zu machen. Auch bei der
Firma Heidinger nutzen wir diese M&g-
lichkeiten, jedoch mit einem besonderen
Fokus auf Individualitat und Authentizitat.
2. Qualifikationen

Bei uns stehen nicht nur fachliche Qualifi-
kationen im Mittelpunkt, sondern auch die
Personlichkeit und die Werte eines jeden
potenziellen Mitarbeiters. Wir glauben fest
daran, dass das perfekte Team nicht nur
aus herausragenden Einzelkdmpfern be-
steht, sondern aus Menschen, die harmo-
nisch zusammenarbeiten und sich gegen-
seitig erganzen. Daher legen wir grof3en
Wert darauf, dass Bewerber nicht nur in
Bezug auf ihre fachlichen Fahigkeiten,
sondern auch auf inre Personlichkeit und
ihr Wertesystem zu uns passen. So spie-
len die Noten des Abschlusses oftmals
eine geringe Rolle, wenn wir merken, dass
ein Bewerber fUr seine Interessen brennt
und an der Arbeit SpaB hat.

3. Personalgewinnung
durch Empfehlung - Ruf
und die damit verbundene
Authentizitat:

Eine der effektivsten Methoden der Per-
sonalgewinnung ist die Empfehlung durch
Mitarbeiter. Bei der Firma Heidinger haben
wir das Privileg, einen hervorragenden Ruf
in der Branche zu genieBen. Dieser gute
Ruf zieht nicht nur qualifizierte Bewerber
an, sondern sorgt auch flr Authentizitat.
Denn wenn Mitarbeiter inre Freunde und
Bekannten zu uns empfehlen, spricht das
fur ein Arbeitsumfeld, in dem man ge-

schatzt und respektiert wird.

Marius B6hm, zustandig bei Hei-
dinger fiir die Personalleitung und
den strategischen Vertrieb.

4. Besser halten als
gewinnen

Wir bei der Firma Heidinger sind der Uber-
zeugung, dass es nicht nur darum geht,
neue Mitarbeiter zu gewinnen, sondern
auch darum, bestehende Mitarbeiter lang-
fristig an das Unternehmen zu binden.
Daher setzen wir auf eine wertschétzende
Unternehmenskultur, in der jeder einzelne
Mitarbeiter geschatzt und geférdert wird.
Wir versuchen, die jeweiligen Talente und
Interessen zu berlcksichtigen, um den
Wohlfuhlfaktor im Unternehmen weiter
zu erhdhen. Der bei uns gewonnene Er-
fahrungsschatz eines Mitarbeiters wird so
Uber die Jahre zu einer wertvollen Ressour-
ce, die auch das Wachstum neu gewonne-
ner Arbeitnehmer weiter férdert.

Ein letzter Aspekt, welchen wir
aktuell injizieren, soll jedoch besonders
hervorgehoben werden. Wir haben in den
letzten drei Jahren die Erfahrung gemacht,
dass bei einigen unserer Mitarbeiter der
Wunsch besteht sich weiterzuentwickeln.
Das bedeutet, dass mehr Wissen, mehr

Fachlichkeit und mehr Verantwortung

Zukunftswerkstatt

Personalgewinnung

erlangt und getragen werden will. Der
herkdmmliche Berufsweg gerade junger
Menschen fuhrt sehr schnell zu einem
Studium. Was ist jedoch mit Mitarbeitern,
die fachlich hervorragende Fachkréfte
sind, jedoch kein theorielastiges Studium
absolvieren wollen?

Genau fur diese Zielgruppe entwickeln
wir aktuell ein internes mehrjéhriges Wei-
terbildungsprogramm mit unseren Liefe-
ranten. Der Fokus liegt hierbei auf einer
100% praktischen Bildungsstrategie, die
passgenau auf unser aktuelles und zu-
kunftiges Portfolio zugeschnitten sein
wird. Die Schleifung weicher Faktoren,
wie beispielsweise Mitarbeiterfihrung und
Kommunikationssicherheit, runden die
Ausbildung weiter ab. Unsere Mitarbeiter
werden im Anschluss in der Lage sein,
die Gesamtzusammenhange unserer
Anlagen zu durchdringen, die einzelnen
Komponenten der verschiedensten Anla-
gen zu verstehen und zu interpretieren. So
kénnen sie die Rolle einer Projektleitung
Ubernehmen und gleichzeitig als Experte
bei komplexen Aufgabenstellungen ein-
gesetzt werden.

Die Personalgewinnung ist ein wichtiger
Erfolgsfaktor flr unser Unternehmen und
das Halten der Mitarbeiter der essentiel-
le Schlussel fir uns. Wir setzen auf eine
individuelle und werteorientierte Heran-
gehensweise sowie auf eine individuelle
Forderung. Und das alles mit dem Wissen
und dem Verstéandnis, dass unsere Mit-
arbeiter unser Kapital sind und wir heute
ohne sie nicht an dem Punkt stehen wr-
den, neue Geschaftsbereiche zu erschlie-

Ben und Innovation voranzutreiben. W
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VOLLER ENERGIE
Erste Eindrucke
vom Technologie Nachmittag 4

m 30. Juni, kurz vor
dem Drucktermin
dieses Celsius, tra-
fen sich beim Tech-
nologienachmittag
in MUhlacker wieder
hochkaréatige Referenten und ein inter-
essiertes Publikum. Eréffnet wurde die
Veranstaltung im Neubau, in der fast fer-
tiggestellten 15 Meter hohen Montage-
halle, die ausreichend Platz und sicher
auch die geeignete Akustik fur ein mittel-
groBes Rockkonzert bieten wiirde. Hier
konnte man nach ersten Begegnungen
und leckerem Buffet extragro3 dimensio-
nierte Warmepumpen und eine mit neu-
ester Technik ausgestattete EXOBOX®
bestaunen.
Wie beim letzten Event konnten wir ein
vor allem technisch orientiertes Fach-
publikum aus mittelstdndischen Unter-
nehmen begrtBen. Vermutlich gewinnt
man bei den Gesprachen mit diesen
Gasten ein weitaus genaueres Bild der
wirtschaftlichen Gesamtlage als bei der
Lektlre des IFO-Index. Klar splrbar
wurde, welche hohe Erwartungen auf
den technologischen Innovationen der
nachsten Zeit liegen und welche beson-
dere SchlUsselrolle die Entwicklungen der

Energiebranche spielen werden. Dieses

68 celsius

é:-

Stimmungsbild spiegelte sich auch

in den Themen der Referenten: LNG-
Versorgung, die Entwicklung der
Energiespeicher und die Steigerung
der energetischen Effizienz:-"l

Wir werden uns Zeit neh(ﬁen, die Re-
sultate dieses Technologie-Nachmitta-
ges auszuwerten und in Celsius 07, der
Dezemberausgabe einen detaillierten
Bericht nachreichen. Einen Mitschnitt der
Vortrédge kdnnen Sie hier sehen:

www.youtube.com/@Heidinger_GmbH
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Vorschau

Die EU hat getagt

Alles rund ums Thema
Weiterverwendung oder
Verbot von flourierten
Kaltemitteln.

e Kompakter Uberblick

* Mdgliche Losungsszenarien

* X
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Die EXOBOX® lernt
fliegen

GroBlabor erhélt neue
Kaltezentrale aus unserer
Containerwerft.
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Zukunftswerkstatt
Heidinger startet
Qualifizierungsprogramm
auf héchstem Niveau
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