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ro Jahr arbeiten die Mitarbeiter von Heidinger Kuhl-

systeme rund eine halbe Million Stunden fir die ver-

schiedensten Auftraggeber. Dabei erleben unsere Ex-
perten taglich ganz direkt, wie Innovationen die Wirklichkeit
verandern. Das Projekt unsere Welt effizienter, sauberer und
sicherer zu machen ist Iangst kein Science Fiction mehr — als
mittelstandische Tuftler und Macher wollen wir den Wandel
aktiv mitgestalten. In der Kalte-, Klima- und Verfahrenstechnik
steht man oft vor kniffligen Aufgaben und bekommt Einblick
in interessante Unternehmen.

Es gibt also viel zu berichten, soviel dass man eine ganze Zeit-
schrift fullen kénnte — und hier ist sie, die Erstausgabe unseres
Fachmagazins ,Celsius”. Mit der Auswahl der Themen wollen
wir Ihnen einen unterhaltsamen Einblick in unsere Arbeit ge-
ben. Besonderes Gewicht bekam der Bericht Uber die For-
derung umweltschonender Technologien. Ein weiterer Beitrag
zeigt wie mit klimatechnischer Synergie weit tGber 50% Energie

DlE NUMMER 1

Vorwort
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eingespart werden kann. Zudem gibt es Berichte Uber Rein-
raume, Prozesskihlung und Filtertechnologie.

Nattrlich wollen wir an dieser Stelle auch an Anders Celsius,
unseren Namensgeber erinnern. Seine 1742 vorgestellte Tem-
peraturskala orientierte sich an den Aggregatzustanden des
Wassers. Allerdings kochte beiihm das Wasser bei 0 Grad und
gefror bei 100 Grad. Es soll daher nicht unerwahnt bleiben,
dass es Celsius Freund Carl von Linné war, der diese Skala
quasi auf den Kopf stellte — zu unserer heutigen Temperatur-
skala.

Wirwinschen Ihnen eine kurzweilige Lektlre und hoffen, dass

wir Ihnen mit unserer ,Nummer 1“ einige interessante Impulse
mit auf den Weg geben kénnen - blattern Sie mal rein! B

Ihre Celsius Redaktion
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Liebe Leser,

Im Marz 2020 feierten wir bei Heidinger
die Er6ffnung unseres neuen Erweite-
rungsbaus in MUhlacker. Fur den GroBteil
der Uber 200 Gaste war dieses schone
Event wohl die letzte Veranstaltung vor
dem groBen Lockdown.

Wir alle kdnnen auf Pandemien und kol-
labierende Finanzmarkte gut und gerne verzichten — wahr ist
aber auch, dass wir gerade mit der Bewaltigung dieser Reali-
taten wachsen.

Deutschland ist bislang vergleichsweise gut durch die Krise
gekommen und wir alle erleben hautnah, dass es im Leben
nicht nur auf geschliffene Reden sondern vor allem auf be-
herzte Taten ankommt.

Als Handwerker mdgen wir es von Natur aus konkret — Pra-
xistauglichkeit, Wirtschaftlichkeit und die Umsetzung liegen in
unserer DNA. Um Machbarkeit, gute Ideen und echte L6sun-

gen soll es auch in unserem Magazin Celsius gehen.

Editorial

So handelt ein Bericht von den Sorgen
und Fragen der vielen Klimaanlagenbe-
treiber, die Ihre Mitarbeiter vor Infektio-
nen Uber die Luft schitzen wollen.

Ein weiterer Artikel berichtet von der
klimatechnisch erzielbaren Einsparung
fossiler Energie —und die ist betrachtlich.
Mit einer Amortisationszeit von knapp
vier Jahren verweist die neueste KWKK
Technologie von Heidinger fast jede andere Energiesparmal3-
nahme auf die Platze.

Nattrlich geht es in unserem Magazin um interessante Un-
ternehmen und ihre Produkte. Aktuell missen viele Kunden
noch immer im gebremsten Betrieb arbeiten, zudem wurden
die meisten Messen abgesagt (darunter auch die Events auf
denen wir uns prasentieren wollten). Als gut vernetzte Dienst-
leister wissen wir allerdings, dass es gerade die kleinen und
mittleren Firmen sind, die in der Krise ,Biss* zeigen.

Ihnen allen wiinschen wir Gesundheit, gute Geschéfte und viel

Spal3 mit der ersten Ausgabe des Celsius. Bl

— _'-—___'-_

F -

Frieder Heidinger

celsius 7
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__KWKK

KWKKINVESTITION
POTENTIALNUTZEN
CO,EINSPARUNG?

Mit dem Kraft-Warme-Kopplungs-Gesetz
von 2002 fordert die Bundesregierung neue
Anlagen zur gekoppelten Strom- und War-
megewinnung. Durch die zusatzliche Integ-
ration praziser Kalte- und Klimatechnik bie-
tet Heidinger hocheffiziente und CO,-arme
Losungen im industriellen Bereich und den
Kommunen.

o

4N
¥/ 1-‘}

Kraft-Warme-Kalte-Kopplung
von Heidinger.
Die Synergie, die Sie weiterbringt!

KWKK bietet gerade Industriekunden viele attraktive Vorteile — \ 3

z. B. die autonome Energiegewinnung, hohe Einsparpotentiale %‘:—»ﬁ_ y -

und natUrlich die prazise Temperierung von Prozessen und Ge- 5_ : y, ' ﬂ‘

bauden. Wie das wirkt, sehen Sie am Beispiel von Fa. Béhmler — \ Jir%w?ﬁf "{' q:
Drehteile in Pforzheim. : !"n:.':’:" — t%

8 celsius celsius 9
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3.200.000 kWh/a |+

800.000 kWh/a

Kompressions- Absorptions-
Kéltemaschine Kaltemaschine Geschaftsfiihrer Alexander HauBer:

Bedarf: »Die Entscheidung fiir Heidinger war

6.000 Betriebsstunden pro Jahr / jahrl. Kéltebedarf 2.400 MWh eindeutig — nicht nur wegen der 6rt-
Absorptionsmaschine:

400 kW / Wirkungsgrad 0,75, gekoppelt an BHKW
Vergleichs-Kilteanlage: ker setzen die KWKK-Technologie so
Aktuelles, kompressionsbasiertes System

10 celsius

lichen Nahe. Nur wenige Kaltetechni-

virtuos und innovativ um.*

celsius 11
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"HEIDINGER

GREENTEC

Der Greentec Gedanke:
Optimale Klimatisierung
bei hoher Synergie und
maximaler CO, Einsparung.

Die Umwelt freut das. ‘

12 celsius R — celsius 13
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14 celsius

Das BHKW im Zentrum der Gesamt-
anlage verwandelt Gas gekoppelt in

Strom, Warme und Kalte. Ein echtes
Kraftpaket mit einer Leistung von
500 kW Kalte und 386 kW elektri-
scher Energie.

Projektreport
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MUHL ACK

- starkes Zentrum
Im Enzkreis

Handwerk, Dienstleistung und Industrie pragen den Wirt-
schaftsstandort Mihlacker. Engagierte mittelstandische und
viele eigentiimergefiihrte Unternehmen geben der GroBen
Kreisstadt ein Gesicht.

Stuttgart
Illingen

10

(RSN /a0 Popp, was macht Miihi-

acker zum attraktiven Standort?

Dazu gehért sicher
die Lage zwischen den Zentren Stutt-
gart und Karlsruhe mit der sehr gu-
ten Anbindung und Erreichbarkeit
Muhlackers. Der vielfaltig gepragte
Mittelstand, mit Unternehmen der ver-
schiedensten Branchen bietet kurze
Wege in den Wertschépfungsketten.
Mit weiterfihrenden und beruflichen
Schulen am Standort, sowie attrakti-
ven Weiterbildungsangeboten kénnen
die Unternehmen auf ein interessan-

tes Fachkraftepotenzial zugreifen.

Welcher Stellenwert kommt
dabei dem Handwerk zu?

Azl el Wir haben ein brei-
tes Angebot von Handwerksunter-

nehmen, die die Wertschépfung mit

Muhlacker

el
Waldacker

-Muhlhausen

hoch prazise gefertigten Teilen und
Innovationen bereichern. Zukunfts-
orientierte Unternehmen, wie die
Heidinger GmbH & Co. KG, legen viel
Wert auf Nachhaltigkeit und haben
den o6kologischen FuBabdruck mit
CO,-Emissionen im Blick. Mit dem
Engagement in der Ausbildung tragt
das Handwerk zur Wissens- und Zu-
kunftssicherung in unserem ,Tuft-
ler und Denker-Land“ bei. Es ware
wiinschenswert, dass mehr Berufs-
startende die Chancen im Handwerk
erkennen und mit einer Ausbildung
starten wirden. Auch in Zeiten von
zunehmendem Einsatz kuinstlicher
Intelligenz liegt im Handwerk immer

noch ,goldener Boden*.

(KA Be/ den Neugriindungen und

in der IT liegen die Metropolen vorn —
kann die Region das aufholen?

Es geht nicht um eine
Aufholjagd, sondern um kluge Ko-
operationen und Angebote. Natir-
lich verzeichnen Universitatsstand-
orte mehr Neugriindungen als Stadte
ohne Hochschule. Miihlackerist dafir
Gesellschafter der Wirtschaftsférde-
rung Nordschwarzwald. Im regiona-
len Verbund von Kreisen, Kommunen
und Institutionen, wie z. B. der be-
nachbarten Hochschule Pforzheim,
féordern wir z. B. die Existenzgriin-
dung mit gemeinsamen Angeboten
im Grindungsnetzwerk ,Start up
Okosystem“ und verkniipfen mit re-
gionalen Digital Hub-Standorten die
Verbindung von digitaler Welt und
kleinen und mittelstandischen Unter-

Interview mit Anette Popp,

Wirtschaftsférderung Miihlacker

(KA \eiche Rolle spielen Kreis-
und Stadtverwaltungen?

Kreis- und Stadtver-
waltungen sind in vielen Belangen die
»,hoheitlichen“ Ansprechpartner der
Unternehmen. Dartiber hinaus bieten
Stadt und Kreis wichtige Infrastruk-
turen: So unterhalt der Enzkreis das
Krankenhaus Mihlacker, kiimmert
sich um KreisstraBen, Abfallentsor-
gung, berufliche Schulen, 6ffentlichen
Personennahverkehr und hat mit dem
Gesundheitsamt gerade in der Coro-
na-Pandemie eine wichtige Rolle.

Die Stadt Muhlacker hat fiir Schulen
und Kindergarten, StraBen sowie fiir
Wohn- und Gewerbefldchen zu sor-
gen. Mit den Stadtwerken Muhlacker
werden die auch fir Unternehmen
wichtigen Bereiche Energie, Inter-
net und Wasser sowie Stadtbus und
Frei- und Hallenbad unterhalten. Und
schlieBlich ist die Wirtschaftsférde-

rung der Stadt Mihlacker immer flr

"
Interview

’I-

alle Fragen der Unternehmen erreich-
bar: Ob es sich um Dienstleistungen
der Stadt, Fragen nach Fachkraften
oder aktuell fir Hilfestellungen in der

Corona-Krise handelt.

(HAMIIN Gibt es ein Leuchtturmpro-

jekt, das lhnen am Herzen liegt?

In der Tat gibt es mehr
als ein Projekt und Thema: Da ware
zum einen eine digitale Lésung fur
die diesjahrige Aus- und Weiterbil-
dungsboérse als Alternative fir die
nicht durchfihrbare Préasenzmesse.
Zum anderen ist es mir wichtig, in
gemeinsamer Diskussion mit allen
Akteuren, Lésungen fir die immer
knapper werdenden Gewerbeflachen
zu finden. Der Gewerbe- und Indust-
riepark Waldacker, in dem auch Hei-
dinger beheimatet ist, ist nach fast
25 Jahren seit ErschlieBungsbeginn

so gut wie voll.

Gibt es weitere Herausforde-
rungen, die ein gutes Zusammenspiel
von Stadt und Unternehmen erfordern?

Aiicicl el ero Wir leben nicht auf ei-
ner einsamen Insel. Die Megatrends
Digitalisierung, demografischer Wan-
del, Nachhaltigkeit und Klimawandel,
Veranderungen in der Mobilitat, im
Gesundheitsschutz und der Arbeits-
welt fordern unser aller gemeinsame
Aufmerksamkeit und kluges Handeln.
Unser gemeinsames Ziel: Ein starker
Wirtschaftsstandort und eine lebens-
werte Stadt der Zukunft.

(RSN Frau Popp, wir danken Ihnen

herzlich fir dieses Interview. B




Hoch hinaus

INHOUSE

SCHULUNGS/ZENTREU

limatechnik ist von Natur aus ein

sehr ,wissensintensives” Gebiet

— und diese Wissensbasis gilt
es weiter zu entwickeln und zu teilen. Als 160 m2 projektiert fur Q1 / 2021
bodenstandige Handwerker liegt uns die
Schulung der Mitarbeiter und der Aus- HARARMAARMAAAAAAAAARRART
tausch mit Kunden und Partnern sehr
am Herzen. Da trifft es sich gut, dass
die Planer bei unserem Gebaude ,Mut
zur Licke* bewiesen: Mit dem neuen

,Uberbau“ werden wir schon bald den

perfekten Ort fUr Information, Meetings
und Weiterbildung anbieten kdénnen:

Auf 160 m2, ausgestattet mit moderns-
ter Prasentationstechnik und nattrlich

voll klimatisiert. l

18 celsius celsius 19



Projektreport

Sonderanlagenbau

Heldngr Son
— Jed?n Tag eine Ng

Sensible Giiter, praz
ider Lebensmittelbr rem ersten Kontakt mit dem landwirt

_aerungen flr K& ni schaftlichem Betrieb Fr
passgenaue Integrat on ste Roéllbach, beschéftigen sich die Mitar-
m beiter von Heidinger vermehrt mit Ern
te WI e mm und Verarbeitung und dem Markt «

leckeren Friichtchen.

2016 betrug die weltweite Produkt
r e k h Itén J O a an Johannisbeeren um die 650.000
’ g Tonnen — mit bis zu 1.800 Tonnen Jah-
resproduktion gehoért das 1964 gegrin-
e I n ' e e n m a rkt e sc . SN . ~ dete Gut Frankenberger bereits zu den
u r groBen deutschen Produzenten und er-
e tet 2020 eine Spitzenernte. .

Gut Frankenberger
Landwirtschaftliches
Familienunternehmen

gefiihrt in 2. Generation

Gegriindet: 1964
Anbauflache: Uber 100 Hektar
Koordinaten: 49°46'50.0"N

9°15'43.1"E
Mitarbeiter: 7 + 1 Wachhund

<t .'
cels
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Projektreport
Die groBe Frage: Sonderanlagenbau

= e [ mm (] ]
R Wer bringt kuhle Fruchte
iiber den Puffer in Tank 1 (links) L o

direkt Gber den Warmedubertrager

auf Touren?

Reiche Ernte

Die Vollernter bei Franken- ; y 1
berger leisten ganze Arbeit. - . Lot i So geht das: 200 kW Kalteleistung,
Die imposg,nten Fahyzeuge | 2= i s f . ' an prazise ausgelegter Kuhlistre-
nehmen die Johannisbeer- : - U L e il ; i

strducher in die Mitte und T | = . cke. Pro Erntesaison werden rund
ernten die Beeren in Rekord- i o - 1 i i 30 Kuhllaster Touren auf den Weg
zeit — ganz o}me Blétter und '. - ~ . )£ 4 _ r 4 y gebracht.

Sténgel. d k

Erfolgsfaktor

Innovation
. W e _ ) _
I LA /A i & Neben Regen und Sonne gehdren stei-
]_—:152-11:"‘?5 { W R = : gender Wettbewerbsdruck und hohe
. *"“"—; & ¥ ) ; : Kundenanforderungen zu den Proble-
men mit denen die Landwirte tagtaglich
konfrontiert sind. Auch hier gilt: Innova-

tion schafft neue Perspektiven.

Als ein renommierter Kunde deutsch-
landweit nach einem Produzenten such-
te, der in der Lage war, frisch geerntete
Frichte bereits vorgekuhlt zu liefern,
schien das erst mal eine untberwindli-
che Hirde zu sein. Kein Wunder, denn
eine Anlage, die Johannisbeeren auf den
Punkt kihlt, gibt es nicht von der Stange.

Die frisch geernteten und gemaischten
Johannisbeeren sollen blitzschnell auf
4°C heruntergekUhlt und auf Temperatur
: gehalten werden, bis sie vom Kuhltank-
. = Cee Y A - - laster abgeholt werden — 26 m® pro Zug
Knapp zwei Wochen nach den schwarzen Beeren werden die roten Johannisbeeren geerntet (Anteil bei ca. 80%). Im Juli herrscht Hochbetrieb — Anfang August ist die Ernte vorbei.  quer durch Deutschland.

celsius celsius 23




Geschafft:

Beerendienst

Die Experten von Heidinger mussten
ein stabiles und hochprazises System
aufsetzen, das genau an die spezifische
Viskositat der frischen Johannisbeer-
maische angepasst ist und die Tem-
peraturanforderung der Kunden erfullt
ohne die Beeren einzufrieren.

Nach der Planungsphase mit der Er-
mittlung aller grundlegenden Projekit-
parameter wurde die Anlage 2019 nach

drei Wochen Bauzeit ,schlUsselfertig*

aufgestellt.

2 x 30 Kubikmeterund dazwischen
eine innovative Kihlstrecke. Jetzt

kénnen die Beeren kommen.

Schnittstelle Forderpumpe fiir den  Meister seines Fachs: Kalteanlagen-
Waéarmelulbertrager. bauer Erik Wilhelm beim Feinjustie-

ren der Anlage.

»An der Vorkihlung der Maische
haben sich bereits andere
die Zadhne ausgebissen — ohne Erfolg!
Dass wir durch einen gemeinsamen Bekannten
die Firma Heidinger kennen gelernt haben
war ein echter Glicksfall!*

24 gelsius

-Tobias Lebert-

Wachstum in der unterfrankischen
Idylle: Der Landwirtschaftliche Be-
trieb Frankenberger umsaumt von

Johannisbeerstraucher.

Landwirt
mit Leidenschaft

Dass Landwirt kein Beruf wie viele ande-
re ist, merkt man Tobias Lebert vom Gut
Frankenberger schnell an. Fur die harte
Arbeit in der Natur braucht man Leiden-

schaft und echten Unternehmergeist. Bl

Rote
Johannisbeere
Ribes rubrum

Bliite: April und Mai

Reife: Juli / August

Beerenfarbe: Hellrot
Verwendungsmaoglichkeit:
Limonade, Gelee, Konfitiire

Projektreport

Sonderanlagenbau

Schwarze
Johannisbeere
Ribes nigrum

Bliite: April und Mai
Reife: Juli
Beerenfarbe: Dunkelrot
Verwendungsmaoglichkeit:
Limonade, Gelee, Konfitiire,
Cassislikor
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Verfahrenstechnik

Die Wasserbehandler
Rostfrei Kihlen mit WBS Tech

KUHLL

Aber bitte ofifie

Is Spezialist fiir verfahrenstech-

nische Lésungen bietet Hei-

dinger produktionsspezifische
Prozesskiuhlung fiir die verschiedens-
ten Branchen. Sobald dabei Kiihlwas-
ser zum Einsatz kommt, gilt es die
Kreislaufe gegen Korrosion, Ablage-
rungen und Keimbildung zu schiitzen.
Hierbei kooperieren wir mit unserem
kompetenten Partner WBS.

LS

rfahrene Projektmanager wissen:

Wenn verschiedene Gewerke zu-

sammenarbeiten, dann sind gut

eingespielte Teams klar im Vorteil. Be-
reits nach den ersten Kooperationen mit
dem Familienunternehmen WBS-Tech
zeigte sich, dass sie z. B. unsere Losun-
gen fur die Prozesskuhlung sehr gut er-
ganzen —mit Analytik, Enthartung, Filter-/
Membran-Technik, Umkehrosmose u. a..

Im Gesprach mit Geschaftsfliihrer Goran
Andjic und seinem Sohn Dalibor Andijic
geht es schnell ins Detail — z. B. um die
Spezifika geschlossener und halboffener

Kuhlsysteme und die neuesten Moglich-

keiten zur Uberwachung und Regelung.

26 celsius celsius 27



Verfahrenstechnik

it geeigneten Werkstoffen und

Korrosionsinhibitoren kénnen

Schaden auf ein Minimum
reduziert werden. Je nach spezifischer
Anforderung im Kuhlkreislauf bringen die
Wasser-Spezialisten von WBS durch-
dachte Lésungen fur das Entharten,
Filtern, Entsalzen und Aufbereiten zum
Einsatz — das spart Energie, reduziert
den Wasserverbrauch und hélt die Auf-
wendungen fur Wartung und Reparatur
im Zaum. Auch die gesetzlichen An-
forderungen gegen die Legionellen-
bildung in Ruckkihlanlagen sind in der
Industrie ein echtes Thema — explizit in
offenen und halboffenen Kuhlsystemen.
Hier bietet WBS Ldsungen fur die Frih-
erkennung und die Verbesserung der
Klhlwasserhygiene.

Goran Andjic: ,Ein ProzesskUhlsystem,
das durch Korrosion aussteigt, stoppt
nicht nur die Produktion — unter Umstén-
de nimmt die ganze Anlage Schaden.

Das kann richtig teuer werden!“

28 celsius

,Man mag kaum glagben,
wie stark ungeschutzte
KUhlwassersysteme ,,zuwachsen® konnen
— bis man so einen verrosteten Zulauf
mal live gesehen hat.”
-Dalibor Andjic-

Produkte mit
Sub’= |1/

Korrosion im Kiihlkreislauf einer unbehandelten

Industrieanlage.

Stahl-Warmetauscher in einem mit Korrosionsschutz

behandelten Kiihlkreislauf.

KLEINER

Projektreport

Verfahrenstechnik

GMBH

Gegriindet wurde die Kleiner GmbH
1985 - das Unternehmen bietet so-
wohl Hochleistungsstanzwerkzeuge
wie auch die Fertigung von Prézisi-
onsstanzteilen an und wéchst konti-

nuierlich.

it rund 250 qualifizierten Mit-
arbeitern entwickelt und pro-
duziert die Kleiner GmbH fur
die Automobil-, Kunststoff-, Elektro-,
Medizintechnik- und Elektronikindustrie.
Das Produktportfolio reicht vom Mikro-
stanzteil Uber Schnappscheiben bis zu
bestlickten Stanzgittern, die in vielen
Bereichen die klassische Leiterplatine

ersetzen.

ie visionaren Pforzheimer forcie-

ren den Aufbruch in die Digitali-

sierung und bieten mittlerweile
alle Schllsselkomponenten fur die Mobi-
litat der nachsten Generation.

celsius
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JAILORED FO

q

q

von Heidinger

Projektmanagement bei Kleiner:

Paul Kopp und Julian Pfinder.

Was viele Industriekunden

von Heidinger auszeichnet,

verkorpert auch die Kleiner GmbH:

Hochste Prazision

bei null Fehlertoleranz. '

VV

den Prufstationen sehen: Vor der Aus-

ie genau man es bei Klei-
ner GmbH mit der Qualitat

nimmt, kann man z. B. an
lieferung der Produkte werden Gute

und MaBgenauigkeit mit einer optischen
3D-Prufung gecheckt.

30 ¢elsius
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SION®

Integrierte Prozesskuhlung

Im Auftrag der Betriebs-
sicherheit

Bei der Integration des neuen Systems
zur Prozesskuhlung fur die Kleiner GmbH
lag die Wasserbehandlung im Fokus. Im
engen Zusammenspiel mit den Kunden
wurde das Projektziel definiert: Die voll
automatisierte, alle Parameter Uberwa-
chende Anlage, in der lediglich die War-
metauscher intervallmaBig gespult und

die Chemie nachgeflllt werden muss. B

Kuhlwasser ist ein liberaus vielschich-
tiges Thema - die neu konzipierte An-

lage bietet vereint mehrere Vorteile:

¢ Energetische Optimierung,
thermische Prazision

e Hohere /zuverlassige MaBhaltigkeit

e Optimale Betriebssicherheit

¢ Hochste Effizienz

im Wéarmeubergang
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»
Seitdenhohen Ansteckungszahlenin einigen Schlacht-

hofen fragen uns viele Kunden wie sie ihr Klimasystem
optimieren konnen.

Durchltftung ist alternativios
— professionelle, gut eingestellte Klimatechnik
kann Infektionen verhindern

TECH us

orona-Viren werden durch Tropfcheninfektion und Gber
CAerosoIe Ubertragen. Tropfchen, z. B. aus dem Spei-
chel fallen bereits nach 1-2 m zu Boden, eine direkte Infek-
tion kann also mit ausreichend Kérperabstand weitgehend
vermieden werden. Feine Aerosole und die darin gebunde-
nen Viren bleiben allerdings I&nger in der Luft ,stehen®. Das
kann zum Problem werden, wenn kontaminierte Luft im rei-
nen Umluftbetrieb ,rotiert, d. h. nicht ausgetauscht und un-
zureichend gefiltert wird. Ein hdherer Frisch-/AuBenluftanteil
(wie er von Heidinger empfohlen wird) senkt diese Virenlast

und vermindert das Infektionsrisiko. Um den Frischluftbe-
Ein Problem der Nahe: Dichte Arbeitsumgebungen. darf genauer bestimmen zu kdénnen, wird auch in Deutsch-
land dariiber nachgedacht, in den Schulen den CO, Status

der Luft konsequent zu Giberwachen und die Frischluftzufuhr

- automatisiert nachzufiihren. Zu bedenken ist, dass trocke-

ne Luft physikalisch zu einer Verkleinerung von feuchten

il
i

Tragern fuhrt. Um zu vermeiden, dass Trépfchen l&nger
schweben, bzw. sich Aerosole ,verfeinern®, sollte wahrend
der Heizperiode die Feuchtigkeit der zugefiihrten, trockenen
AuBenluft kontrolliert erhdht werden, so dass eine durch-
schnittliche Raumluftfeuchtigkeit von 40-60% erzielt wird.

v

L)

Unsere Fachleute werden fa
die Viren mit feineren Filtern at 'Leider
kdénnen in den meisten o&ffe erei—'
R L

eingesetzt werden - es sei denn es ha dich umg

W

chen keine groBflachigen Feinst

einen Cleanroom. B vy
Das ist aber auch nicht nétig — zwar sind die mi
absolut winzig, zusammen mit dem Trager-Aerosol Ii n
sie oft im filtrierbaren Bereich. Bereits die Filterstufe F7
senkt die Partikelbelastung und den Anteil von Aerosolen
deutlich und verbessert die Luftqualitdt im Raum. Um einen
optimalen Betrieb der Anlagen zu gewahrleisten missen die
vorgeschriebenen Wartungs- und Reinigungsintervalle un-
bedingt eingehalten werden. Zu lange im Betrieb befindliche,
kontaminierte Filter kénnen selbst zum Problem werden und
mussen daher professionell geprift und getauscht werden.

Unsere Fachberater helfen lhnen gerne dabei, die fir
lhre Anforderung optimale Einstellung oder MaBnahme

inden und lhre Umgebung ,,Corona-sicher* zu klima- RegelméaBige Wartung sichert die Filterwirkung.




,Die Uberschreitung der Wartungsintervalle

setzt nicht nur die Filterwirkung herunter
— verkeimte Filter stellen selbst
eine gesundheitliche Gefahr dar.*

-Joelina Wistner-

l!.

Mﬁt\éﬁ‘ektlver Wartung e
Zur op’u{nalen ZuverIaSS|gke|t

,Durch Jus m-hme-Vertrage und stetig versc"harfte Kon- ~ A
ventionalklauseln kommt der B%ebsswherhelt eine exis-"
tenzielle Bedeutung zu"‘ - i

issen eigentlich alle Betreiber
Wvon Klimaanlagen wann diese
gewartet werden mussen? Fur dieses
brisante Thema ist unsere Expertin
Joelina Wustner genau die richtige An-
sprechpartnerin. Frau Wustner ist seit
ihrer Ausbildung bei Heidinger, sie or-
ganisiert und verwaltet den kompletten
Bereich Wartung. Und da hat sie schon
einiges erlebt, u. a. Unternehmen die
sich wegen einem kompletten System-
ausfall bei Heidinger meldeten.
Tatsachlich kdnnen ungewartete Klima-
anlagen erhebliche Kosten verursachen
und zudem die Gesundheit gefahrden.
Daher ist es wichtig, ein Bewusstsein da-
fUr zu schaffen, dass nur die regelmaBige
Uberpriifung und Pflege der Anlagen die
optimale Zuverlassigkeit gewahrleistet —

wie bei einem Auto.

N ahezu alle Kunden mit einem
System von Heidinger schlieBen

von Anfang an einen klar geregelten

Wartungsvertrag ab. Allen Kunden mit
,Fremdgeraten bieten wir faire War-
tungsvertrage (wenn die Neumontage
der Geréate noch nicht zu lange her ist /
i. d. R max. 3 Jahre).

N ormalerweise liegen die Wartungs-
intervalle zwischen 6-12 Monaten.
Dazu gehdrt die jéhrliche, komplette

Wartung mit allen Messungen und falls

Ein Gesprach mit Joelina Wiistner,

Maintenance Planerin bei Heidin-

ger Kiihlsysteme.

notig die halbjahrlichen Dichtheitspru-
fungen des Kaltemittelkreislaufes an
groéBeren Anlagen. MaBgebend ist dabei
das CO,-Aquivalent des jeweiligen K&l-
temittels welches aus der Kéltemittel-
fullmenge und dem zu multiplizierenden
Treibhausgaspotential (das CO, Aquiva-
lent) resultiert. Je hdher Flllmenge und
Treibhausgaspotential eines Kaltemittels
desto enger gesteckt sind die gesetzlich
vorgeschriebenen Dichtheitsprifzyklen.
Ablauf und Dauer der Wartungen hangt
jeweils von der individuellen Anlage ab -

von einigen Kunden verabschiedet sich
unser Wartungsteam bereits nach zwei
Stunden, bei komplexen Systemen kann
es bis zu 3 Wochen dauern.

Fir die Wartung werden genaue Proto-
kolle erstellt in denen Typ, Aufbau und
Struktur der Anlage festgehalten werden.
Zu unserem Service gehdrt auch die Do-
kumentation der einzelnen Anforderun-

gen, z. B. der individuellen Filterwechsel.

Insights

Wartung

Diese erfolgen i. d. R. an Luftungsanla-
gen, hierbei variieren die Intervalle je nach
anfallender Verschmutzung erheblich.
Bei ,normalen” Verschmutzungsgraden
genugt ein Wechsel alle 12 Monate, wo-
hingegen bei hohen Belastungen z. B.
mit Ol innerhalb von 6 Monaten manch-
mal sogar 4 Monaten ein neuer Filtersatz
notwendig wird. Naturlich halten wir alle
Verbrauchsmaterialien (z. B. Filtertypen

und -groBen) stets termingerecht vor.

M it einer Wartung nach Heidinger
Standard bieten wir den Kunden

ein ,Rundum-sorglos-Paket*, das viele
Fragestellungen im Hinblick auf die Er-
fUllung von Betreiberpflichten von vorn
herein 16st. Dazu gehodren z. B. Pruf-
pflichten bei Dichtheitsprifungen an
Kélteanlagen mit fluorierten Kaltemit-
teln und regelmaBig durchzufihrende
Hygieneinspektionen gem. VDI 6022
des Zuluftteil von zentralen / dezentralen
LUftungsanlagen.

FUr unseren hohen Qualitdtsstandard
und den sicheren Betrieb werden alle
Wartungen von gut ausgebildeten und
erfahrenen Fachkréaften ausgefuhrt.
Wie positiv sich die systematische Pfle-
ge ,by Heidinger* auswirkt, kann Joelina
Woustner anschaulich berichten: ,,Bei vie-
len unserer Kunden haben sich die Stor-
falle signifikant reduziert — gerade in den
letzten, sehr heiBen Sommerperioden
als die Maschinen extremer Belastung
ausgesetzt waren.*

Fazit: Die Wartung nach Heidinger
Standard steigert die Betriebssicher-
heit und erspart den Kunden Mehrkos-
ten fir Notdienstzuschlage, Ausfalle

und viele weitere Folgekosten. B
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Das medizinische Versorgungszen-

trum Labor Volkmann in Karlsruhe.

as umfangreiche Leistungs-
6 f verzeichnis des Labor Volk-

mann fuhrt jedem Mediziner

vor Augen: Hier wird auf aller-
héchstem Niveau untersucht, gepruft und
geforscht. Mit 12 Fachérzten, 40 Natur-
. i wissenschaftlern und ca. 380 Mitarbei-
i;‘ tern gehort Volkmann zu den groBen

b N _ Laboren im Stidwesten.

Seit der Griindung als laboratoriumsme-
Wo Virologen, Biochemiker oder Gentechniker am Werk sind, sind dizinische Gemeinschaftspraxis im Jahr
' 1978 erweiterte sich das Leistungsspekt-
Prazision und héchste Sicherheit gefragt. Ein groBer Teil der Ar- - : rum kontinuierlich und umfasst innovative
medizinische Labordiagnostik und wis-
beit mit mikrobiologischen und genetischen Materialien erfolgt in senschaftlich fundierte Testentwicklung.
Seit Februar 2020 bietet das Labor Volk-
speziell abgesicherten Bereichen, teilweise auch in Reinraumen. mann seine Dienste vom neuen Zentrum
in Karlsruhe aus an.
In kaum einem anderen Feld haben
Volkmann setzt auch MaBstabe fur an-
einen hoéheren Stellen- dere Laboratorien in Deutschland — die
4 Karlsruher sind ein Referenzlabor von
wert als im Labor. Wie das konkret aussieht, zeigt ein Blick hinter INSTAND e. V. — einer der beiden Ins-
titutionen, die fur die externe Qualitats-
die Kulissen des Labor Volkmann in Karlsruhe. kontrolle verantwortlich zeichnet.

G,
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Am Pulsschlag der technischen Evolution: In den letzten zwanzig Jahren ist das analytische Potenzial in Mikro-

38 ¢elsius

Mit dem breiten Angebot positioniert sich das Labor Volk-
mann als umfassenden Dienstleister fiir effiziente Labordia-
gnostik im Routinelabor und in vielféltigen Spezialbereichen.
Zu den Kunden zihlen niedergelassene Arzte verschiedener
Fachrichtungen, Krankenhauser, Universitatsklinika sowie
labordiagnostische Einrichtungen im In- und Ausland.

ZeitgemaBe Laboranalytik

mit Gber 3.000 Untersuchungen, z. B.:

¢ Klinisch-chemische Analytik

¢ Infektionsdiagnostik / molekularbiologische Erregeridentifikation
¢ Autoimmundiagnostik

¢ Hamatoonkologische und genetische Diagnostik

¢ Porphyriediagnostik

¢ Transfusionsmedizin

Beratung fur:

e | aboratoriumsmedizin

¢ Medizinische Mikrobiologie
e Humangenetik

Zudem:
¢ Betreuung externer Kliniklabore
e Kompetente Logistik

Projektreport

Gebaudetechnik

Rickkihlsysteme auf dem Dach: Hochfunktional und immer auch ein bisschen Kunst am Bau.

er Forschungsbereich erfor-
dert bei vielen technischen
Parametern die Einhaltung

der allerhdchsten Standards.
Das gilt beispielsweise fur den Umgang
mit pathogenen Organismen — Viren, die
durch die Luft Ubertragen werden kon-
nen, verzeihen nun mal keine Fehler bei

der Auslegung der Beluftung. Damit jede

Verbreitung oder Kontamination ausge-
schlossen ist, durfen diese nur in gut ab-
gesicherten Laborrdumen erfolgen. Bei
Volkmann wurden Arbeitsbereiche der
Sicherheitsstufe S1 bis S3 eingerichtet,
in Stufe S3 finden die Untersuchungen
unter kontinuierlichem Luftabzug, mit
Spezialabscheidung statt.

UNG!
FION!

en Arbeits-

er Robater ||

ifen!

y fram the

g area of
| systems!

biologie und Genetik geradezu explodiert — auch bei Volkmann erweitern sich die technischen Méglichkeiten zusehends.
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Fir Klinfatté'éhniker gehoren Projekte in den
Bereichen Medizin--und Labortechnik oder.

o

GMP schon immer zu den spannensten Auf-

smatragen. Als erfahrene Planer und anspruchs-

¢ volle Handwerker haben die Experten von
Heidinger eine ausgepragte Le|denschaft_ \
fiir komplexe Technik und den Ehrgeiz, diese e

\_Nl_rtschaftllch umzusetzen.

40 celsius
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Komplexe Anforderungen und ihre Umsetzung -

Planung

e Abstimmung und Festlegung aller
Parameter nach Kundenanforderung

in den unterschiedlichen Raum- und

Nutzungsbereichen des Kunden, u. a.

e Temperatur
* Termperaturgenauigkeit
e relative Luftfeuchte

e | uftwechselrate

Auslegung / Angebot

e Auslegung der verschiedenen
Komponenten
e Zentralliftungsgeréate
e Zentralkaltwassertechnik

e Steuerungseinheiten

e Erstellung des Angebotes

'_“I:-.,; 3 -n:.

e |
e .

PrOj ektreport p—

e Gebaudetechnlk

Heidinger Projektmanagement fur das Labor Volkmann in Karlsruhe

Ausfihrung
e Durchgangige Gesamtfachbauleitung

e Koordinierung und Organisation
der Untergewerke im Bereich
Kalte- / L4ftungstechnik, u. a.

® Prozesswasseraufbereitung
e Brandschutz

e |solation

e Stahlbau

e Elektrik

e Genehmigungen, ggf. Abnahmen
durch zentrale Uberwachungsstellen

e Ertlichtigung von Technikrdumen
als gesetzeskonforme Aufstellorte
fUr bspw. Kaltwasseranlagen

¢ Aufbau, Einbringung und Anschlieen
der Kélte- / Klima- / LUftungstechnik

sowie deren Versorgungsleitungen

e Einregulierung der Gesamtanlage,
Abgleich mit den geforderten

Kundenparametern

® Begehung mit dem Kunden

e Einweisung / Schulung der vom

Kunden benannten Mitarbeiter

e Protokollierung und Erstellung
der notwendigen und individuellen
Revisionsunterlagen und Plane

e Detaillierter Service-
und Wartungsplan

¢ RegelmaBige Kontrollen der Anlagen
durch unser Fachpersonal

e ggf. Optimierung / Nachregulierung
e Bereitschaftstelefon fur dringende /

eilige MaBnahmen auBerhalb der
Betriebszeiten
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' Jinter dér nichternen Fassa-
de in der Karlsruher Gerwig-
strasse sorgt ein klimatech-
nisches Gesamtkunstwerk

fur die perfekte Temperierung. Die

intelligente Anlagentechnik von Hei-
dinger versorgt rund 9.000 Quadrat-
meter Laborflache, darunter Zonen
mit hohén sicherheitstechnischen An-

forderungen. Allein die Zu- und Ab-
luftleistung liegt bei tiber 70.000 m/h
tz'I er leistungsstarken Systeme

de ein H6chstmaB an Effizienz ge-
tet. B

raum von Planung

ergabe: 1,5 Jahre
:

tkalteleistung: 950 kW

| |
Kaltemittel: R1234ze

:f "
- o Kaltetechnik der NK/ TK Zellen
@it natirlichem Kaltemittel CO,
\ (Direktverdampfung)

¢ Das komplette System wurde
*nt ausgefiihrt

"  —

. '--L/‘

41
B
le Anlagen nach ErP Effizienz-

htlinien (Pumpen, Ventilatoren)

assertechnik mit Winterent-
(2 x Freikiihler mit insge-

.



Insights

Professionals

o
~+“q
.

4!
,0as Vertrauen und die Anerkennung f }f
der Kunden ist der beste Beweis, dass -

'“

man einen guten Job macht!

»Dem Ingenieur ist nichts zu schwer!“ Dass das nicht nur flr
Theorie und Planung sondern auch firr die Umsetzung vor
Ort gilt, beweist unser Mitarbeiter Julian Pfinder in seinem
Arbeitsalltag.

ach dem erfolgreich abgeschlos-

senen Studium im Fach Chemie-

ingenieurwesen und Verfahrens-
technik am KIT zu Karlsruhe war Herr
Pfinder wissenschaftlicher Mitarbeiter an
der UNI Stuttgart. Mit dieser Vita wirde
sich manch anderer bereits hinter einem
gemutlichen Schreibtisch verstecken und
Dienst nach Vorschrift schieben. Das al-
lerdings ware nichts fur Julian Pfinder —im
Gegenteil. Als ob er das ,nerdig-abgeho-
bene” Image des , Ing.” korrigieren wollte,
ist er lieber ,live dabei®, tragt praktische
Arbeitskleidung und nimmt ein Werk-
zeug zur Hand. Der Mann ist einfach er-
frischend klar und das mdgen auch die
Kunden, mit denen er gern in direktem
Kontakt steht.

ine gute Kombination aus Praxis
und Theorie hat Herrn Pfinder
schon immer gereizt. Als er Uber
eine Stellenanzeige den ersten Kontakt
mit Heidinger aufnahm, stimmte die Che-
mie von Anfang an. Im Heidinger Team
war er schnell gut integriert und konnte

alles mitgestalten — neue Losungswege

44 celsius

fUr komplexe Kundenanforderungen, die
ersten 3D Konstruktionen, den Aufbau
der Anlage in der Werkstatt und schlief3-
lich die Aufstellung und Inbetriebnahme
beim Kunden.

ulian Pfinders Premierenprojekt

bei Heidinger war das MVZ Volk-

mann — daflr hat er von Beginn
an das Vertrauen der Geschéftsleitung
gehabt und er hat das Projekt brillant
begleitet. Als mittelstandisches Unter-
nehmen kann Heidinger seinen Mitarbei-
tern ein breit gefachertes Tatigkeitsfeld
bieten, zudem ist man niemals anonym.
Leistung wird gesehen und honoriert,
man steht auf Augenhdhe Uber alle Hie-
rarchieebenen in direkter Kommunika-
tion —in der GroBindustrie ist das selten
der Fall. &

-Julian Pfind_drlngenieur—
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'Die Physik Instrumente (Pl) Unternehmensgruppe gehért zu
~ den weltweit fiihrenden Herstellern von Nanopositionier-
technik. Im Technologiezentrum in Karlsruhe werden Ideen
Wirklichkeit - in Applikationslaboren, Messraumen, Rein-
raumen fir Vakuum und Kryo-Kammern.

hysik Instrumente (Pl) ist seit vielen
PJahren Markt- und Technologie-
fUhrer fur hochprézise Positioniertech-
nik und Piezo-Anwendungen in den
Marktsegmenten Halbleiterindustrie, Life
Sciences, Photonik und Industrieauto-
matisierung. Die Spezialisten von Pl ver-
schieben immer wieder die Grenzen des
technisch Méglichen und erarbeiten von
Grund auf maBgeschneiderte Losungen.
Pl Technologien erreichen reproduzier-
bare Genauigkeiten im Millionstel-Milli-

meter-Bereich.

Pl Technologiezentrum in Karlsruhe.
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arlsruhe ist derzeit der groBte Fer-
K tigungs- und Entwicklungsstand-
ort der Physikinstrumente (Pl) Unterneh-
mensgruppe. Hier werden Standard- und
Sonderprodukte montiert und qualfiziert.
Die Produktionsbereiche und die Waren-
eingangsprufung sind als Reinrdume der
Klasse ISO 8 ausgeflihrt. Der Bereich
Sonderbau verfligt Uber Raumlichkeiten
der Klassen ISO 7. Von Heidinger wurden
zuséatzlich 2560 m? Reinraum der Klasse
ISO 5 eingerichtet.

Hochpréazises Piezo-Positionie-

rungssystem.

m Januar 2020 startete der Solar Orbi-
| ter zur Sonne — auf ihrem Weg fuhrt die
Sonde eine Tip / Tilt Einheit von PI mit.
Diese ist Teil des vom Max-Planck-Insti-
tut entwickelten Polarimetric and Helio-
seismic Imager Systems (PHI) und wird
den Sekundarspiegel bei der Bildstabili-

sierung unterstttzen.

Hexapoden.

Reinraumtechnik

Drehplattform fir Schwerlast
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Stabile Reinraum-Bedingungen sind in vielen Bereichen un-
verzichtbar fur die Prazision von Fertigung und Analytik. Vom
technischen Standpunkt gesehenist bereits die Realisierungim
industriellen Neubau ein anspruchsvolles Projekt. Wenn aller-
dings 250 m2 Reinraumflache bei laufendem Geschéftsbetrieb
in den Bestand integriert werden sollen, wird daraus eine echte
Herausforderung.

CLEAN UP

—

i

ie in DIN-Norm ISO 14644-1 fest-
D gelegten Klassen definieren die zu-
lassige Partikelkonzentration pro Kubik-
meter Luft. Bei ISO 5 sind das gerade
mal 3.600 Feinstpartikel Gber 0,5 pm.
Um diesen Status zu erreichen bedarf es
intelligent gekoppelter Luftungs- / Filte-

rungs- und Steuertechnik.

ur die bei Pl Karlsruhe gegebene
F Raumsituation mussten die tech-
nischen Anlagen ausgesprochen kom-
pakt verbaut werden. In dem luftungs-
technischen Gesamtkunstwerk kommen
in Summe 34 Filter Fan Units (FFU) mit
H14 Filtern zum Einsatz (in besonders fla-
cher Bauform). Damit trotz der komple-
xen Luftbewegungen eine angenehme
Ergonomie gewahrleistet bleibt, sorgen
drehzahlregelbare Luftermotoren fUr eine
gleichmaBige Abstrémung und einen
niedrigen Schalldruckpegel im Raum.
Fir die spezielle Geometrie im Bestand
konstruierte Heidinger ein echtes ,LUf-
tungs-Unikat®. Das Geréat wurde analog
zu den begrenzten Platzverhaltnissen im
Technikraum in Sonderbauweise geplant
und realisiert (Luftleistung 20.000 m3/h,
integrierte Funktionen: Befeuchten, Kuh-

len, Heizen).

ach Vorgabe des Kunden sollte
N die Reinigung der Frischluft von
molekularen Verunreinigungen und Ge-
rGchen durchgéngig gewahrleistet sein.
Dafur wurde Uber Aktivkohlefilter eine
zusétzliche Filterstufe fur die AuBenluft-
ansaugung integriert. Das gesamte Pro-

jekt wurde in nur 11 Monaten realisiert.

0 MaBgeschneidert integriert in

den Bestand - die Liiftungszentrale.

-

9 Zentrale Schalt- und Steue-
rungstechnik sowie Ferniiberwa-

chungsmodul.

9 Elektronischer Dampfluftbe-
feuchter fiir die kontrollierte Be-

feuchtung der Zuluft im Reinraum.

0 Zentraler Heidinger Kaltwas-
sersatz fiir die Beaufschlagung des

Kihlregisters.

Projektreport \

Reinraumtechnik
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9 ' ' - | n der Endphase aller Reinraum-Pro-
jekte wird es noch einmal richtig span-

nend. Mit dem finalen ,Check* aller Para-
meter gewahrleistet das Heidinger Team
! die zuverlassige Einhaltung der ISO Stan-

‘ - dards. Mit speziell geschultem Personal
und eigenem Mess-Equipment werden
die Reinrdume bereits vor der eigentli-

Pl

chen Validierung normkonform gemes-

4
M'ﬂ-l-._

sen und qualifiziert.

Bei der abschlieBenden Qualifizie-
rung durch Heidinger werden alle
wesentlichen Parameter Giberprift:

¢ Partikelzahlung und Klassifizierung
der Luftreinheit

¢ Dichtsitzpriifung / scannen der ein-
gesetzten H14 Filter (,Leckpriifung®)

¢ Priifung der Erholzeit

¢ Prifung der Differenzdriicke
e Temperatur- und Feuchtepriifung

50 ¢elsius

-

o Partikelzéhlung im Reinraum auf

Arbeitsh6he.

9 Vorbereitung der Partikelzah-
lung: Nullsetzen des Partikelzahl-

gerates.

9 Ermittlung des Differenzdruck
im Reinraum.

@ Messen der Volumenstréme an
den FFU Einheiten.

Neu bauen oder
in den Bestand
integrieren?
Auf alle Falle
wirtschaftlich!

Heidinger setzt hohe Reinraum-Stan-
dards zuverlassig um. Dank jahre-
langer Erfahrung gewahrleistet unser
Team ein Optimum von Funktion und
Revisionierbarkeit. Als engagierte Mit-
telstandler haben wir besonders die
Wirtschaftlichkeit im Blick und realisie-
ren Cleanrooms zu dufBerst attraktiven
Konditionen.

Ubrigens: Aktuell verandert der Inno-
vationsdruck die Produktionsanforde-
rungen vieler Marktteilnehmer — allen
Unternehmen, die Reinraum-Kapazi-
tat erweitern oder vollig neu in den
Bestand integrieren mochten, bietet
Heidinger passgenaue Losungen. B

Projektreport

Reinraumtechhik
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NVESTIEREN + FORDE

Der Bund fordert die energetische und umweltschonende Erneuerung
der Industrie mit vielen Milliarden Euro.
Lohnt sich das Update der technischen Ausstattung fur Sie?

CHERN

Forderung

SUNG

. . . Warum sich
Die Experten von cenvis zeigen lhnen ganz konkret, Investitionen jetzt

wie Sie attraktive Zuschiisse erhalten. besonders rechnen.

Industrie und Handwerk sind langst bereit fur den Wandel.
Leider fehlt oft die Expertise flr die Forderbarkeit
von Prozessen und Gebaudeausstattung.

Thomas Koch
Geschaéftsfiihrer



lhre Firmenphilosophie be-
sagt ,Es geht darum, Wirtschaftlichkeit,
Okologie und Energieeffizienz in Ein-
klang zu bringen!” — Welche Bedeutung
hat das Thema CO, bei lhren Kunden,
Herr Koch?

WalelyEGleidl Der Umgang mit

CO,-Emissionen wird immer wichti-
ger. Nicht nur fur unsere Kunden, die
Energie- und Umweltmanagement-
systeme betreiben, ist es wichtig zu
wissen, wo und in welchem MaBe das
Unternehmen CO, emittiert. Auch fur
Kunden, die in hohem MaBe Treibstof-
fe oder Brennstoffe einsetzen, ist auf-
grund der beschlossenen CO,-Steuer
das Thema in den Fokus gerickt.

(HARIWY Gent es dabei auch um das
Image?

el Gl | Greenwashing ist vor-

bei. Die meisten Kunden haben ein
echtes Interesse daran, einen nach-
haltigen und verantwortungsvollen
Umgang mit dem Thema CO, zu leben.
Hier ist das Stichwort CO,-neutrale
Fertigung zu nennen.

v’

cenvis ist der Ansprechpartner
fur alle Fragen zum Thema Ener-
gie und unterstutzt die Erstellung
effizienter Gebaude, die Einfiih-
rung von Managementsystemen
(50001, 14001, Alternatives Sys-
tem) und die Beschaffung von
Férdergeldern im Besonderen fiir
Versorgungs-, Anlagen- und Pro-
duktionstechnik.

Zudem kénnen viele weitere Be-
reiche bedient werden - von der
Energiebeschaffung bis zur Redu-
zierung von Steuern und Abgaben
auf Energiekosten.

Maschinen- oder Klimakélte. Bedenk-
lich fur Klima und Umwelt sind dabei
z. B. Kéltemittel, die ein hohes Treib-
hauspotenzial haben sowie die gro-
Ben Mengen Strom zur Erzeugung der
Kélte.

(HASSN vie gehen Sie vor?

e Glagy Wir arbeiten ganz-

heitlich und beraten unsere Kunden

,Bei einigen Kunden lag die Forderquote
bei 40 % der Investitionssumme.*

-Thomas Koch-

(HARIEN /o sehen Sie den Anteil der
Klimatechnik?

[ qle1ng =150 Gle | Tatséchlich erfordern

moderne Produktionsprozesse hohe
thermische Stabilitat in der Prozess-,

je nach lhren Bediirfnissen. Im Be-
reich Klimatechnik wéaren das die
klassischen Kalteanlagen mit mo-
dernen Kaltemitteln Giber den Einsatz
freier Kihlung bis hin zur Wérme-
erzeugung mittels Absorptionskal-

teanlagen, in denen aus Abwéarme

Kélte erzeugt wird.

celsius: Kénnen Sie den Lesern kurz
erklédren wie das geht?

FelEnlEI G (lacht) Als Kalte-

techniker kennen Sie das ja. Hierbei
wird eine Warmequelle, im Idealfall
Prozessabwarme oder Abwérme aus
einem Blockheizkraftwerk, in einer
Kéltemaschine in Kélte umgewan-
delt. Diese kann dann Uber einen
Wasserkreislauf den Verbrauchern
zugefuhrt werden. In Verbindung mit
einem Blockheizkraftwerk, das Strom
erzeugt, wird eine hochwirtschaft-
liche und umweltfreundliche Kalte-

erzeugung realisiert.

(HARIWMN Frfizienz auf dem technisch

neuesten Stand kostet erst mal Geld
— gibt es denn Férdermdglichkeiten?

161 22 Ee <H Sicher mehrals man

denkt - allerdings bedarf es neben
der Kenntnis der Gesetzeslage auch

einiger technischer Erfahrung und
einer Analyse der Ausgangssituation.

(KA K6nnen Sie uns ein Beispiel
geben?

GEIIERNEIEIE A Im Bereich Klima-
technik gibt es Férderungen beispiels-
weise fur die klassische Klimakalte,
Kélteanlagen im Lebensmittelbereich

und Absorptionskélteanlagen. Hierbie-

Das klingt nach reichlich
Papierkrieg — unsere Leser interessiert
sicher die Timeline sowie die konkreten
Erfolgschancen.

Wileln=6Glelil| Der Gesetzgeber will

den Umbau! Mit unserer Erfahrung kén-
nen wir auf eine hohe Erfolgsquote bli-
cken. Wie bereits gesagt, bieten wir so-
wohl die technische Beratung, wie auch
die Unterstiitzung bei der Beantragung.

Was heute noch als férderwurdige MalBBnahme gilt,
ist vielleicht morgen schon gesetzlich
vorgeschriebener Standard, fUr den es dann
keine Fordergelder mehr geben wird®
-Fabian Bielecki-

tet der Bund das Zuschussprogramm
»Kélte- und Klimaanlagen®. Vorausset-
zung sind der Einsatz nattrlicher Kélte-
mittel oder der Absorptionstechnik. Fiir
Kélteanlagen mit einem Prozessbezug,
also z. B. Maschinen- und Werkzeug-
kihlung gibt es die ,,Bundesférderung

fir Energieeffizienz in der Wirtschaft -

Zuschuss“ des Bundes.

Forderung

[HARIWN 1vas raten Sie Ihren Kunden

bei Investitionen in Kélte- und Klima-
technik?

el ElE | Jetzt ist der richtige

Zeitpunkt, Kélteanlagen zu sanieren,
zu erneuern oder auch das gesam-
te Kéltekonzept zu lGiberdenken. Die
Griinde hierfir liegen auf der Hand:
Die Fordersituation ist im Moment
sehr glinstig. Der politische Wille ist
es, unser Land in allen Bereichen Kili-
mafreundlicher zu gestalten und es
wird viel Geld seitens der Léander und
des Bundes in die Hand genommen.
Der vielleicht wichtigste Grund ist,
dass sich die rechtlichen Rahmenbe-

dingungen sukzessive verscharfen.

,In der Regel liegt der Zeitraum zwischen
Beratung / Planung und verbindlicher
Forderzusage nur bei 7-8 Wochen.®

-Thomas Koch-
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Special

Forderung

GQL -NE ZBITE

sponsored by Heidinger

GreenTeam Uni Stuttgart
seit 2010 unter den Top 10
der Elektrorennwagen Weltrangliste

Die Formula Student ist ein internationaler
Konstruktions- und Motorsportwettbewerb
flr Studierende, an dem liber 600 Teams teil-
nehmen. In Hockenheim und weiteren inter-
nationalen Rennstrecken treten die komplett
selbst gefertigten Monopostos gegen bis zu
100 Kontrahenten an.

Prozesskalte

Gefordert mit bis zu 40 %
werden:

e Kéltemaschinen fiir Prozesskalte

* Maschinenkiihlung

e Emulsions- und Olkiihlung
(KSS-Kiihlung)

@

Prozesslufttechnik

'rx . * Messtechnik

*
Geférdert werden Maschinenab- = e Blindleistungs-Kompensations-

saugungen wie:

e Emulsions- und Olnebelabsau-
gungen

e SchweiBrauchabsaugungen

e Spahneabsaugungen u. a.
Die Férderquote liegt bei max. |
40 OA) der Investitionskosten

56 ¢elsius

¢ Aktoren und Sensoren

e Managementsoftware etc.

Absorptionskalteanlagen
und natiirliche Kaltemittel

Gefordert werden:
e Sorptions-Kélteanlagen
¢ Anlagen mit nattrlichem
Mess- Steuer- Kaltemittel
und Regelungstechnik
Die maximale Férderung liegt bei
50 OA) der Investitionssumme

und ist begrenzt bei 150.000 EUR

Die Férderung zielt auf Unter-
nehmen, die ein Energiemanage-
ment betreiben (ISO 50001 oder
ein alternatives System oder

ein Umweltmanagementsystem
(EMAS))

Gefordert werden:

anlagen

Die maximale Férderung liegt
bei 40 OA) der Investitionskosten

as GreenTeam Uni

Stuttgart e. V. wur-

de 2009 gegriindet
und besteht derzeit aus ca.
65 Studierenden aus unter-
schiedlichsten Studiengan-
gen. Die GrUindungsmitglie-
der hatten das Ziel, sich der abzeichnenden Entwicklung hin
zu einem rein elektrisch betriebenen Formula Student Renn-
wagen anzunehmen und setzten dabei auf die bereits vor-
handene Erfahrung aus dem Rennteam Uni Stuttgart e. V.,
dem erfolgreichen Verbrennungsmotor-Rennwagen-Team. Die
Elektrifizierung erforderte dabei von Beginn an eine umfassen-
de Auseinandersetzung mit neuen Themen: Regelungstechnik,
Leistungselektronik, Fahrdynamik — diese Bereiche verlangten
der Gruppe an Studierenden viel Pionierarbeit ab.

it Beginn dieser Saison wurde das Projekt zur Ent-
wicklung eines vollautonomen, ebenfalls rein elek-
trisch betriebenen Fahrzeugs vollstandig in das
GreenTeam integriert. Das Team kann dabei auf die Erfahrung
des Fordervereins zurtickgreifen, der das Projekt bereits 2016

ins Leben gerufen hat.

Das GreenTeam legt groBen
Wert auf den Erfahrungsaus-
tausch und Wissenstransfer.
Uber die Jahre haben sich
bereits viele zuverlassige
Partnerschaften mit Indust-
rie und Wirtschaft gebildet.
Die Synergie aus all dem, verbunden mit den groBen, zu
Kreativitat ermutigenden Freirdumen fUr die angehenden In-
genieure, ergibt eine enorme Innovationskraft in jedem Arbeits-
bereich. Mit gemeinschaftlichen Aktivitdten wird der soziale

Zusammenhalt gestérkt.

as GreenTeam kann auf eine erfolgreiche Vergan-
genheit blicken. Seit 2010 steht das Team unun-
terbrochen in den Top 10 der Weltrangliste (www.
greenteam-stuttgart.de/formula-student/world-ranking) der

Elektro-Rennwagen. B

<>C BEENIEAM

Formula Student Electric & Driverieis Tean Unisesicit Sauttgan
I ]



Begrifdiung durch GF und
Inhaber Frieder Heidinger.

im Gespréch
einer aus-
or Kaltean-

en Lernhardt
m Gast ?ﬂ
eiding

Jurg .
mit eine
geStellten H

lage.
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Segensworte zum Anbau
sprach Prof. Ulrich Giesekus.

Unser angehender Kéltetechniker
Vincent Richt in der neu ein-
gerichteten Lehrwerkstatt.

dr kam vor

S Sta
crulwort dex cauftragten

der WirtsChaftsb
Anette POPP-

Anbau geschafft,
es kann angestoffien werden!

AUFTAKT !

Die Eroffnungsfeier des neuen Bauabschnitts

Anfang des Jahres 2020
durften wir unseren zweiten
Bauabschnitt am neuen
Standort im Muhlacker
Gewerbegebiet Waldacker
einweihen — mit tUber

200 Gasten ein echtes Event
und unvergesslicher Abend.
Danke allen fiir Gliick- und
Segenswiinsche.

Volles Haus, interessiertes Vorstellung des neuen Heidinger
Publikum. Mood Films.

Rudolf Harsch

Higor Femsngus

Adrian Heidinger

Peter & Rudolf Harsch bei der
offiziellen Schllsseliibergabe
an Frieder Heidinger.

iTeUt Sich tiber d
Fnbau und das feg
Tleder Heidinger
-

en SCh('jnen
tprogl’amm;

Eréffnung des Buffets durch
Prokurist Adrian Heidinger.

Dag Vera
Nstalty
ANT Ngs-Teg
der e;snfsl Vollbrachte I:Ia‘-{on g
Die Coverband ,Besser” sorgte Pleistung - danke g Wile-
flir gute Stimmung. | ungs!



Ausbildung bei Heldmger

Hier entstent KO N N EN

Den passenden Beruf zu finden war in der Vergangenheit
schwierig und vermutlich wird sich das auch in der nachs-
ten Generation nicht andern. Berufsbilder, Markte und das
r

wirtschaftliche Umfeld mégen sich stetig verandern - sic
ist, dass Wissen das in der Ausbildung erworben wurde
den wichtigsten Faktoren der persénlichen und beruflic
_ Entwicklung z&hlen.

b ie theoretischen Grundlagen sind
D komplex, die handwerklichen An-
forderungen oft ganz schoén knifflig — klar
£ dass echte Experten im Klimabereich
gesucht sind. Tim Bartholoméaus ha-
ben diese Anforderungen nicht abge-
schreckt, im Gegenteil. Er hat Geschick
im Umgang mit Zahlen, zudem verflgt er
Uber ein gutes raumliches Vorstellungs-
=22 vermdgen und hat Spal3 an handwerk-
'ﬁ lichem Arbeiten.
£ Seit 2019 macht er seine Ausbildung
zum Mechatroniker fur Kélte und Klima-
technik bei Heidinger.
Wieist er eigentlich auf diesen exotischen
Ausbildungsberuf gestoBen? Die ersten
Begegnungen mit Heidinger Kuhlsyste-
me gab es bei den Infoveranstaltungen
in der Realschule Muhlacker und auf der
Ausbildungsmesse in Pforzheim. Nach
dem technischem Abitur im vergange-
nen Jahr hatte er sich fur die Ausbildung
bei Heidinger entschieden.
LEs hat sich alles wirklich interessant an-

gehort und es ist ein Beruf mit Zukunft.”

Dass Heidinger bei der Ausbildungs-
qualitat eine Spitzenposition ein-
nimmt zeigt sich z. B. darin, dass die
Azubis oft zu den Jahrgangsbesten

gehoren.

60 celsius -'

n friheren Jahren

stand man stets

Wettbewerb um die

besten Kopfe. Fur Heidinger als mittel-
standischen Handwerksbetrieb stand
schon immer fest, dass nur eine solide
Aus- und Weiterbildung der eigenen

Leute den Wissenspool schafft, mit dem

Gute und fundierte
Ausbildung hat
mit der Industrie im el Heidinger Tradition.

die Aufgabenstellun-
gen der Zukunft ge-
meistert werden. Ge-
schéftsfuhrer Frieder
Heidinger: ,Es kam vor, dass Leute zu
groBen Unternehmen wechselten oder
abgeworben wurden — denen hatte man
groBe Perspektiven versprochen. Nach

der ersten Krise standen dann einige

Zukunftswerkstatt

AZUB|

wieder vor unserer TUre —die haben dann
das Klima einer familiar gefuhrten Firma

wieder zu schatzen gewusst.”

aturlich wollen gerade junge Men-
Nschen wissen, wie ihr Arbeitsall-
tag mal aussehen wird. Im Gegensatz
zu manchem Burojob ist die Arbeit bei
Heidinger wirklich ausgesprochen viel-
seitig. Die Firma ist in den verschie-
densten Bereichen aktiv und deckt ein
breites Branchenspektrum ab — von der
Milchkuhlung bis zum Reinraum fur Elek-
tronikbauteile. Ob Sommer oder Winter:
Bei den Maschinen, die im Prazisionsbe-
reich arbeiten, muss die Kihlung ganz-
jahrig gewahrleistet werden. Tim schatzt
diese Abwechslung und die vielseitige
Arbeit. Was ihm besonders geféllt ist der
Anlagenbau und der Bau von Schalt-
schrénken. ,Gerade das macht den Be-
ruf des Mechatronikers fur Kaltetechnik
so interessant. Man kann Uber die 3,5
Jahre der Ausbildung in allen Bereichen
Erfahrungen sammeln und sich dann
seinen Neigungen entsprechend weiter-
entwickeln. Bei mir ist das definitiv der
Anlagensteuerungspart.“ B

Ausbildung zum Mechatroniker fur Kalte und Klimatechnik

Ausbildungsdauer: 3,5 Jahre
Voraussetzung:

Mitzubringen:

Mittlere Reife / Abitur
Interesse an Technik, handwerkliches Geschick,

mathematisches Grundverstandnis, Teamgeist

Aussichten:

Fortbildungsmaéglichkeiten zum Meister / Techniker /

Ingenieur der Kaltesystemtechnik (im dualen Studium),

innerbetriebliche Aufstiegsmdéglichkeiten

zum Vorarbeiter, Baustellenverantwortlichen

Theorieteil:

Blockweiser Unterricht im Berufsschulzentrum

Leonberg, Intensiviehrgange in Maintal (Internat)

Fragen:

bewerbung@heidinger-kuehlsysteme.de

A ]
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Vorschau

A 202

Projektreport
Umweltfreundlich und
vollklimatisiert: 23.000 m?2
fiir CNC Spezialisten

==}

Impressum

Herausgeber / Verantwortlich
fur den Inhalt:

Heidinger GmbH & Co. KG
Adrian Heidinger

Konzeption und Redaktion:
Frank und Schmidt Designagentur
Heidinger GmbH & Co. KG

Text / Layout / Design
Fotografie / Postproduktion:
Frank und Schmidt Designagentur

Druck:
Karl Elser Druck Muhlacker

62 celsius

Im Blickpunkt
Mechatronikstudent

Josia Selinger berichtet
uber seine Abschlussarbeit
»Chancen und Méglichkei-
ten der Anlagenferniiber-
wachung.”

Testanlage

mit Kaltemittel CO,
Endlich eine Alternative
fur problematische hoch
GWP Kaltemittel im Tief-
kihlbereich?

© 2020 Heidinger GmbH & Co. KG
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Kontakte

Heidinger GmbH & Co. KG

In den Waldackern 38

75417 MUhlacker

Tel.: 07041 / 81 50 500

Fax: 07041 / 81 50 515
info@heidinger-kuehlsysteme.de
www.heidinger-kuehlsysteme.de

Frank und Schmidt Designagentur

www.fs-da.de

Bohmler Drehteile GmbH & Co. KG
www.boehmler-drehteile.de

Landwirtschaftlicher Betrieb
Frankenberger
Eckersberghof - 63934 Rdllbach

Kleiner GmbH & Co. KG
www.kleiner-gmbh.de

MVZ Labor Volkmann

www.laborvolkmann.de

Pl Physik Instrumente
www.physikinstrumente.com

Cenvis Berater GmbH & Co. KG

www.cenvis.de

WBS Tech GmbH

www.whbs-tech.de

Stadt Mihlacker

www.muehlacker.de
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' Kaltwassermaschine

.}_H,L.' : ﬁégchneidert mit R1234ze — Low GWP — Forderfahig!

0

e

Heidinger Greentec auf den Punkt:

In dieser Kaltwassermaschine aus dem eigenen Anla-
genbau kommen nur robuste, langlebige Komponen-
ten zum Einsatz. Die Anlage ist 100% servicefreundlich
und perfekt auf die individuelle Anwendung zuge-
schnitten. Mit der maBgeschneiderten Anlagensteue-
rung und dem LOW-GWP Kaltemittel ist die Anlage
optimal forderfahig.

Dariiber freuen sich unsere Kunden
und die Umwelt!

I

HEIDINGER
GREENTEC






